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D WW 00.00: Wymagania Podstawowe
1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania WW

Przedmiotem niniejszego opracowania (WW) sg postanowienia podstawowe dotyczgce wykonania i
odbioru Robét koniecznych do wykonania Kontraktu nr la: ,Wymiana agregatu kogeneracyjnego na
oczyszczalni sciekdéw w Brzegu” realizowanego w ramach Projektu ,Oczyszczanie sciekéw w Brzegu —
Faza lll”.

Kody CPV wg stownika zamowien 45223000-6, 45252000-8, 45252100-9, 45252200-0, 71320000-7.

1.2. Zakres stosowania WW

WW jako czes¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ), nalezy odczytywac i rozumie¢ w
odniesieniu do zlecenia wykonania Robdt (wszystkie branze) opisanych w Programie Funkcjonalno —
Uzytkowym.

Niniejsze Wymagania Zamawiajgcego, bedgce czescig SIWZ nalezy traktowa¢ w odniesieniu do
wykonania projektu (wykonawczego) oraz robét wymienionych w PFU.

1.3. Zakres Robét objetych Zadaniem
Opisano w punkcie 1.1 Czesci opisowej (1) PFU.
W zakres zadania wchodzi:

— wiasciwe, zgodne z zasadami projektowania i wiedzg inzynierskg wykonanie dokumentaciji
projektowej w zakresie niezbednym do zrealizowania Robdt,

— wlasciwe i zgodne z zasadami sztuki budowlanej wykonanie inwestycji jaka jest wymiana agregatu
kogeneracyjnego na teren istniejgcej oczyszczalni sciekdw,

— przeprowadzenie prob i szkolen w niezbednym zakresie

1.4. Okreslenia podstawowe

Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdéw obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia
po jego zakonczeniu.

Inzynier — rownoznaczny z uzywanym pojeciem Inzynier Kontraktu lub Inwestor Zastepczy —
osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajgcego, o ktorej
wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robét i
administrowanie kontraktem;

Inspektor nadzoru — przedstawiciel Inzyniera;

Inwestor/Zamawiajacy — Instytucja sporzadzajgca zamowienie inwestycyjne;

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Zadania.

Konstrukcje budowlane — obiekty budowlane zwigzane w sposob trwaty z gruntem, wraz z
opisem technicznym sposobu ich wykonania.

Laboratorium badawcze - zaakceptowane przez Inzyniera, niezbedne do przeprowadzenia
wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robot.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i Warunkami Wykonania i Odbioru Robét, zaakceptowane przez Inzyniera.
Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat toleranciji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robot budowlanych.

Projekt: ,Oczyszczanie $ciekéw w Brzegu — Faza IlI”
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PFU — Wymagania Zamawiajgcego opisane w formie Programu Funkcjonalno — Uzytkowego w
rozumieniu Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego z dnia 2 wrzesnia 2004

Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.
Projekt — Dokumenty Wykonawcy wedtug punktu 1.1 (A), 2.1 czesc¢ (1/2) PFU

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;j.
Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizaciji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad droga, kolej, rurociag itp.

Rekultywacja - Roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkciji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Rysunki — Rysunki i Szkice precyzujgce i uscislajgce Wymagania Zamawiajgcego

SIWZ — Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia w rozumieniu ustawy z dnia 29 stycznia
2004 r. Prawo Zamowien Publicznych (Dz. U. z dnia 9 lutego 2004 r. Nr 19, poz. 177)
Utylizacja — ostateczne unieszkodliwienie odpadéw w tym, gruntu na odktad,

Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polegaé¢ na wykonywaniu Robét zwigzanych z budowa,
modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowe;j lub jej elementu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace realizacji Zadania
Wykonawca Robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Wymaganiami
Zamawiajgcego i poleceniami Inzyniera.
1.5.1. Podstawa wykonania prac objetych Zadaniem
Podstawg wykonania Robot objetych Zadaniem jest:
1. Akt Umowy
2. Wymagania Zamawiajgcego okreslone w Programie Funkcjonalno-Uzytkowym

3. Projekty wykonawcze Inwestycji wykonane przez Wykonawce wraz z wszelkimi uzgodnieniami i
decyzjami

4. Inne obowigzujgce normy i przepisy Prawa Kraju

1.5.2. Polityka informacyjna Kontraktu

Q) Tablice informacyjne oraz pamiatkowe o projekcie, dzialania promujace

Wykonawca Kontraktu bedzie zobowigzany do umieszczenia tablicy informacyjnej, ktdrej docelowa
lokalizacja zostanie ustalona w porozumieniu z Zamawiajgcym. Tablica informacyjna winna zostaé
ustawiona niezwlocznie po rzeczowym rozpoczeciu realizacji Kontraktu tj. rzeczywistym rozpoczeciu robot.
Jednoczesnie obowigzkiem Wykonawcy bedzie umieszczenie nie pdzniej niz szeSC miesiecy po
zakonczeniu rzeczowej realizacji projektu tj. rzeczywistym zakonczeniu wszystkich robét tablicy
pamigtkowej. Tablica pamigtkowa powinna zosta¢ umieszczona w miejscu tablicy informacyjne;.

Tablica informacyjna oraz tablica pamigtkowa muszg zostac wykonane zgodnie z obowigzujgcymi
wytycznymi POIiS.

Wykonawca zobowigzany jest do promowania Kontraktu zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia
Komisji Wspdlnot Europejskich nr 621/2004 z 1 kwietnia 2004r. dotyczacego dziatan informacyjnych i
promujgcych przedsiewziecia Funduszu Spojnosci oraz zgodnie z aktualnymi wytycznymi Ministerstwa
Rozwoju Regionalnego w tym zakresie.
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Wszelkie koszty zwigzane z wykonaniem, ustawieniem i utrzymaniem tablicy informacyjnej oraz koszty
zwigzane z wykonaniem i ustawieniem tablicy pamigtkowej ponosi Wykonawca robét.

2) Tabliczki znamionowe

Urzadzenia bedg posiadaty tabliczki znamionowe lub inny trwaty opis, niezbedny do identyfikaciji
urzadzenia. Wszystkie napisy na urzgdzeniach lub tabliczkach znamionowych, instrukcje,
ostrzezenia itp., niezbedne do identyfikacji urzgdzen i ich bezpiecznej obstugi bedg wykonane w
jezyku polskim.

1.5.3. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy oswiadcza, ze posiada prawo dostepu do terenu budowy, na ktérym realizowane bedzie
zadanie inwestycyjne objete niniejszymi Wymaganiami i ze w terminie okreslonym w Kontrakcie przekaze
Wykonawcy ten Teren Budowy.

1.5.4. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza do opracowania przez Wykonawce w ramach Ceny
Kontraktowej. Wykonawca we wiasnym zakresie i na wlasny koszt opracuje dokumentacje wg punktu 1.1
(A) PFU oraz uzyska akceptacje Inzyniera i innych kompetentnych wiadz.

Jezeli w trakcie wykonywania Robét okaze sie koniecznym uzupetnienie Rysunkow, Wykonawca
sporzadzi brakujgce rysunki lub Specyfikacje niezbedne do wtasciwego wykonania Robdt na wiasny
koszt w 4-ech egzemplarzach i przediozy je Inzynierowi do zatwierdzenia.

Wykonawca jest odpowiedzialny za Projekt i w tym zakresie bedzie postepowat wg Kontraktu i
obowigzujgcego prawa.

Zamawiajgcy zwraca szczeqolng uwage na koniecznos¢ zatwierdzenia Projektu wykonawczeqgo przed
przystapieniem do Robdt.

Wymagane jest rowniez uzgodnienie na kazdym etapie projektu z Zamawiajacym.

1.5.5. Zgodnos¢ Roboét z Dokumentacja Projektowg i PFU

PFU wraz z zatgcznikami przekazane Wykonawcy stanowig czes¢ Kontraktu, a wymagania
wyszczegodlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej
dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentdéw obowigzuje kolejnosé ich
waznosci wymieniona w Umowie.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg
wykonang przez Wykonawce (zatwierdzong przez Inzyniera oraz kompetentne organy administracji
panstwowej) i PFU.

Dane okreslone w PFU bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne
i wykazywaé bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢
dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

Wszelkie Standardy/Kodeksy Praktyki Zawodowej przywotane w PFU winny by¢ rozumiane jako Polskie
Standardy/Kodeksy Praktyki Zawodowej lub Europejskie i Miedzynarodowe w zakresie przyjetym przez
polskie prawodawstwo, jezeli takie majg zastosowanie w projekcie.

1.5.6. Btedy lub opuszczenia

PFU nie rosci sobie pretensji do miana wyczerpujacej i Wykonawca winien to wzigé pod uwage przy
wykonywaniu projektow i planowaniu budowy oraz kompletujgc dostawy sprzetu i wyposazenia.
Wymagania mogg nie objg¢ wszystkich szczegotdw niezbednych do opracowania projektow. Wykonawca
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nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczen w SIWZ, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢
Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich poprawek, uzupetnien lub interpretacii.

1.5.7. Stosowanie przepiséw prawa i norm

W réznych miejscach SIWZ podane sg odnosniki do norm krajowych. Normy te winny by¢ traktowane
jako integralna czes¢ SIWZ i czytane w potgczeniu z PFU, w ktorych sg wymienione.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowigzujg w zwigzku z
wykonaniem prac objetych Zadaniem i stosowania ich postanowien na réwni z wszystkimi innymi
wymaganiami, zawartymi w PFU. Zaktada sie, iz Wykonawca dogtebnie zaznajomit sie z trescig i
wymaganiami tych norm.

W razie potrzeby Normy mogg zosta¢ zastgpione innymi, pod warunkiem, ze Wykonawca uzasadni ten
fakt przed Inzynierem i jedynie w wypadku uzyskania pisemnej zgody od Inzyniera. Szczegotowa lista
Polskich Norm jest dostepna w Polskim Komitecie Normalizacyjnym (http://www.pkn.com.pl/)

Wykonawca jest zobowigzany do bezwzglednego przestrzegania Prawa Polskiego w trakcie
projektowania, realizacji i ukorczenia Robo6t zgodnie z normami, prawami dotyczgcymi budowli, budowy i
ochrony Srodowiska. Wykonawca bedzie stosowat sie do prawa regulujgcego warunki wymogi w zakresie
celu jakiemu majg stuzy¢ Roboty objete Kontraktem.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z projektowaniem i Robotami i bedzie w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas projektowania i
prowadzenia Robdt. Istotnym elementem tych wytycznych bedg uzgodnienia z wiasciwymi urzedami i
instytucjami oraz uzgodnienia branzowe uzyskane przez Wykonawce na etapie zatwierdzania
dokumentaciji projektowe;.

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzer lub metod i w sposéb
cigglty bedzie informowac Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty.

1.5.8. Zezwolenia

Zezwolenia wymagane w Rzeczypospolitej Polskiej Wykonawca winien uzyskac¢ od odnosnych wiadz na
swoj koszt.

Wykonawca winien dostosowac sie do wymagan tych zezwolen i winien w peti umozliwi¢ wladzom
wydajgcym te zezwolenia kontrole i badanie robdt. Ponadto, winien pozwoli¢ Wiadzom na udziat w
badaniach i procedurach sprawdzajgcych, co nie powinno zwolni¢ Wykonawcy z jakichkolwiek jego
obowigzkéw umownych.

Zamawiajgcy udzieli Wykonawcy pomocy koniecznej do uzyskania w/w decyzji i zezwolen w zakresie
wynikajgcym z obowigzujgcego prawa, wedle ktérego Zamawiajgcy jest strong w procesie
inwestycyjnym.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za uzyskanie wszelkiego rodzaju zezwolen czy licencji na
wykonanie Projektu wykonawczego oraz na realizacje prac budowlanych. Wykonawca wystgpi a
Zamawiajgcy udzieli Wykonawcy odpowiednich petnomocnictw, jezeli bedzie to konieczne.

1.5.9. Szkolenia

Celem szkolenia jest zapewnienie personelowi wskazanemu przez Zamawiajgcego niezbednej
wiedzy na temat technologii, zasad eksploatacji obiektu i obstugi urzadzen.

Szkolenie winno by¢ przeprowadzone na miejscu w trakcie prowadzenia Robét oraz w okresie Prob
Koncowych i winno obejmowac:

— Zasady poprawnej eksploatacji obiektu i dziatania urzgdzen,
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— Przyjete procedury bezpieczenstwa,
— Wszystkie zrealizowane w ramach Kontraktu systemy,
Wszelkie szkolenia i instruktarz winny by¢ prowadzone w jezyku polskim.

Materiaty szkoleniowe w formie pisemnej lub elektronicznej nalezy dostarczy¢ do zapoznania sie co
najmniej na dwa tygodnie przed planowanym szkoleniem.

Wykonawca winien zapewni¢ wszelkie niezbedne materiaty szkoleniowe i pomoce audio-wizualne
niezbedne personelowi wskazanemu przez Zamawiajgcego do dalszego samodzielnego szkolenia w
pdzniejszym okresie oraz do szkolenia kolejnych pracownikow.

Projekt programu szkolen, ogélny opis materiatéw szkoleniowych winien by¢ przekazany do akceptacii
przez Zamawiajgcego przed rozpoczeciem szkolenia.

Koszty zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem szkolen pokrywa Wykonawca. Wykonawca nie
pokrywa kosztéw wynagrodzenia personelu delegowanego przez Zamawiajgcego na szkolenia.

Termin szkolenia nalezy ustali¢ z odpowiednim wyprzedzeniem z Zamawiajgcym.

1.5.10. Zaplecze Wykonawcy

Wykonawca, w ramach Zadania jest zobowigzany zorganizowac¢ zaplecze przestrzegajgc
obowigzujgcych przepiséw prawa, szczegdlnie w zakresie BHP, zabezpieczen p.poz, wymogdw
Panstwowej Inspekciji Pracy i Panstwowego Inspektora Sanitarnego.

Zaplecze Wykonawcy winno spetnia¢ wszelkie wymagania w zakresie sanitarnym, technicznym,
gospodarczym, administracyjnym itp.

Jako zaplecze Wykonawcy kwalifikuje sie takze zaplecze magazynowania materiatow.
2. MATERIALY

2.1. Wstep

Charakterystyczne parametry, wtasciwosci i wymagania w zakresie materiatow stosowanych w realizacji
Robdét objetych Zadaniem podano w PFU.

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami Kontraktu,
poleceniami Inzyniera i wymogami Prawa Budowlanego oraz innych przepiséw majgcych zastosowanie
w przypadku stosowania okreslonych materiatdw i towardw.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatdw
dostarczanych na Teren budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami
PZJ.

Wszystkie Materiaty przeznaczone do wykorzystania w ramach prowadzonej inwestycji bedg materiatami
w najwyzszym stopniu nadajgcymi sie do niniejszych Robét. Beda to materiaty fabrycznie nowe,
pierwszej klasy jakosci, wolne od wad fabrycznych i o diugiej zywotnosci oraz wymagajgce minimum
obstugi, posiadajgce odpowiednie atesty lub deklaracje zgodnosci.

Zastosowane rozwigzania winny by¢ spdjne z rozwigzaniami zastosowanymi w obiekcie i
infrastrukturze towarzyszace;.

Montaz maszyn i urzgdzen oznacza wszelkie czynnosci zwigzane z ich zakupem, transportem,
ubezpieczeniem, instalacja i przygotowaniem do rozruchu, Tym samym w swietle Warunkow
Kontraktowych montaz jest zabudowg materiatoéw i podlega wszelkim klauzulom odnoszacym sie
do zabudowy materiatow.

2.2. Zrodta szukania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
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przeznaczonych do Robét Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje na temat zrédta pochodzenia,
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania proponowanych materiatéw. W uzasadnionych przypadkach
Zamawiajgcy bedzie wymagat odpowiednich swiadectw badan laboratoryjnych. Wykonawca jest
zobowigzany do prowadzenia badan materiatdw w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskiwane z
danego zrddta spetniajg wymagania w sposéb ciggly.

2.3. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Za uzyskanie zgody na pozyskiwanie materiatéw odpowiada Wykonawca. Odpowiednie dokumenty
muszg by¢ przedstawione Inzynierowi. Wykonawca odpowiada za spetienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatow.

2.4. Inspekcja wytwoérni materiatow

Wytwornie materiatdow mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatdw mogg by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatow
pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytwomi bedg zachowane nastepujgce
warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w

czasie przeprowadzania inspekgji.

b) Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa

sie produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji Zadania.

2.5. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajdujg sie nie
zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie z jego
nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot bedg miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na
Srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakoriczeniu Roboét ich szkodliwos¢
zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na
uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw administracji panstwowe;.

2.7. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
Robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wlasciwosci do Robét i
byty dostepne do kontroli przez Inzyniera. Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w
obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce. Materiaty majg by¢ przechowywane zgodnie z
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zatgczong instrukcjg lub wytycznymi producenta, ktora zostanie przekazana Inzynierowi oraz bedzie
dostepna w miejscu sktadowania.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w PFU,
Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ) lub projekcie organizacji Robét, zaakceptowanym przez Inzyniera;
w przypadku braku ustaleh w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inzyniera. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w PFU i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli PFU przewiduje mozliwo$¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacije przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie
gwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu, zostanie przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do Robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewniac prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
PFU i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda, spetiac wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom Kontraktu na polecenie Inzyniera bedg usunigte z Terenu
Budowy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. PROJEKTOWANIE | WYKONANIE ROBOT

5.1. Wstep

Wykonawca jest zobowigzany do zaprojektowania (w granicach okreslonych w Kontrakcie), zrealizowania
i ukonczenia Robot okreslonych zgodnie z Kontraktem oraz poleceniami Inzyniera i do usuniecia
wszelkich wad.

Wykonawca dostarczy na Teren Budowy Materiaty, Urzadzenia i Dokumenty Wykonawcy
wyspecyfikowane w Kontrakcie oraz niezbedny Personel Wykonawcy i inne rzeczy, dobra i ustugi
(tymczasowe lub state) konieczne do wykonania Robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosownosc, stabilnosc¢ i bezpieczenstwo wszystkich dziatan
prowadzonych na Terenie Budowy i wszystkich metod budowy oraz bedzie odpowiedzialny za wszystkie
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Dokumenty Wykonawcy, Roboty Tymczasowe oraz takie projekty kazdej czesci skladowej Urzadzen i
Materiatéw, jakie bedg wymagane, aby ta cze$¢ byta zgodna z Kontraktem.

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatan do Terenu Budowy i do wszelkich dodatkowych
obszaréw, jakie mogg by¢ uzyskane przez Wykonawce i uzgodnione z Inzynierem jako obszary robocze.

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie utrzymywat Teren Budowy w stanie wolnym od wszelkich
niepotrzebnych przeszkdd oraz bedzie przechowywat w magazynie lub odpowiednio rozmiesci wszelki
Sprzet i nadmiar materiatow. Wykonawca bedzie uprzatat i usuwat z Terenu Budowy wszelkie odpady i
niepotrzebne dtuzej Roboty Tymczasowe.

Wykonawca we wtasnym zakresie wytyczy Roboty. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za poprawne
usytuowanie wszystkich czesci Robét i naprawi kazdy btgd w usytuowaniu, poziomach, wymiarach czy
wyosiowaniu Robét

Zamawiajgcy wymaga stosowania jednolitych i spojnych rozwigzan materiatowych oraz techniczno-
technologicznych przy projektowaniu i wykonaniu Robét objetych Zadaniem oraz spojnosci rozwigzan z
istniejgcymi w infrastrukturze towarzyszgcej.

5.2. Polecenia Inzyniera

Polecenie Inzyniera rozumiane jest jako wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w
formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Polecenia Inzyniera bedg wykonywane w czasie okreslonym w poleceniu \Wykonania Robét. Jezeli
warunek ten nie zostanie spetniony, roboty moga zostac przez Inzyniera zawieszone. Wszelkie
dodatkowe koszty wynikajgce z zawieszenia robot bedg obcigzaty Wykonawce.

5.3. Harmonogram

Wykonawca bedzie realizowat przedmiot umowy zgodnie ze szczegétowym harmonogramem
realizacji przedmiotu umowy przygotowanym przez Wykonawce i uzgodnionym przez
Zamawiajgcego i Wykonawce.

Wykonawca przy sporzgdzaniu Harmonogramu powinien uwzgledni¢ nastepujgce czynniki i warunki:
a) realizacja przedmiotu umowy nie moze powodowac zaktécen w codziennej bezkolizyjnej

pracy oczyszczalni
b) bezkolizyjne wigczenie do istniejgcych instalacii
C) czas na uzyskanie zatwierdzen i pozwolen wymaganych obowigzujgcym prawem (jesli dotyczy),

d) dojazdy i wyjazdy z Terenu Budowy muszg by¢ zapewnione przed rozpoczeciem jakichkolwiek

robot,

e) wszystkie urzadzenia zwigzane z bezpieczenstwem i organizacjg budowy powinny znajdowac sie

w odpowiednim miejscu przed rozpoczeciem robot na danym obszarze,

5.4. Projektowanie przez Wykonawce

Warunkiem rozpoczecia realizacji inwestyciji jest pisemne zatwierdzenie dokumentaciji projektowej przez
Inzyniera i uzyskanie pozwolenia na budowe. Wszelkie koszty bedgce nastepstwem niedopetnienia tego
wymogu spoczywajg na Wykonawcy.

(1) Dokumenty Wykonawcy.
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Dokumenty, ktére zostang dostarczone przez Wykonawce — zgodnie z pkt. 1.1 (A) PFU.

Wszystkie Dokumenty Wykonawcy bedg przekazane w ilosci egzemplarzy zgodnej z PFU w jezyku
polskim.

(2) Dokumentacja projektowa

Roboty powinny byc¢ tak zaprojektowane, aby odpowiadaty pod kazdym wzgledem najnowszym,
aktualnym praktykom inzynierskim oraz najnowszym standardom i parametrom techniczno-uzytkowym.

Filozofig rozwigzan projektowych powinna by¢ prostota i powinny by¢ spetione wymagania
niezawodnosci tak, obiekt, urzgdzenia i wyposazenie zapewniaty dtugotrwatg bezproblemowa
eksploatacje przy niskich kosztach obstugi. Nalezy zwréci¢ szczegding uwage na zapewnienie tatwego
dostepu w celu inspekgii, obstugi, czyszczenia i napraw.

Wszystkie dostarczone materiaty, urzadzenia i wyposazenie powinny by¢ zaprojektowane w taki sposéb,
aby bezawaryjnie pracowaty we wszystkich warunkach eksploatacyjnych bez wzgledu na obcigzenia,
cisnienia i temperatury.

(3) Dokumenty Zamawiajacego

Zamawiajgcy dysponuje dokumentacjq i decyzjami takimi, jakie zostaty okreslone w Czesci informacyjnej
PFU i zatgczone do niniejszego PFU.

(4) System metryczny

Wszystkie Roboty powinny by¢ zaprojektowane, dostarczone i wykonane w systemie metrycznym.
Rysunki, komponenty, wymiary i kalibracje powinny by¢ wykonane w systemie metrycznym w
jednostkach zgodnych z systemem Sl.

Wszystkie wymiary zaznaczone na rysunkach uznane zostang za poprawne, mimo ze ich sprawdzenie
przy pomocy skaléwki moze wykazac roznice.

Wykonawca bierze na siebie odpowiedzialno$¢ za wszelkie niezgodnosci, btedy i braki dostrzezone na
rysunkach i objasnieniach niezaleznie od tego, czy zostaty one zaaprobowane, czy nie, chyba, ze owe
niezgodnosci, btedy i braki wystepowaty na rysunkach i objasnieniach dostarczonych Wykonawcy przez
Zamawiajgcego lub Inzyniera.

(5) Poprawki do rysunkow

Po zatwierdzeniu rysunkéw, moze okazac sie, ze niezbedne jest wniesienie pewnych zmian. Wykonawca
opracuje wersje poprawiong rysunkow z naniesionymi zmianami projektowymi.

(6) Bezpieczenstwo pozarowe.

Bezpieczenstwo pozarowe wymaga uwzglednienia w projektowaniu i spetnienia przepiséw dotyczgcych
ochrony przeciwpozarowe;.

(7) Bezpieczenstwo w zakresie higieny i zdrowia.

Roboty nalezy projektowac i realizowaé z takich materiatéw i wyrobdw oraz w taki sposéb, aby nie
stanowity zagrozenia dla higieny i zdrowia uzytkownikow.

(8) Bezpieczenstwo w zakresie obcigzen

Roboty powinny by¢ projektowane i wykonywane w taki sposéb, aby obcigzenia mogace na nie dziatac w
trakcie budowy i uzytkowania nie prowadzity do:

zniszczenia catosci lub czesci obiektdw,

przemieszczenh i odksztatcen o niedopuszczalnej wielkosci,

uszkodzenia czesci obiektow, potgczen lub zainstalowanego wyposazenia w wyniku znacznych
przemieszczeh elementow konstrukciji,

— zniszczenia na skutek wypadku, w stopniu nieproporcjonalnym do jego przyczyny.
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Warunki bezpieczenstwa konstrukcji uznaje sie za spetnione, jezeli konstrukcja ta odpowiada Polskim
Normom dotyczgcym projektowania i obliczania konstrukcii.

Przebudowa obiektu nie moze powodowaé zagrozen dla bezpieczenstwa uzytkownikéw tego obiektu lub
obnizenia jego przydatnosci do uzytkowania.

(9) Bezpieczenstwo uzytkowania.

Obiekt i urzgdzenia z nimi zwigzane powinny by¢ projektowane i wykonane w sposdb nie stwarzajgcy
niemozliwego do zaakceptowania ryzyka wypadkow w trakcie uzytkowania.

5.5. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Terenu Budowy oraz Robot
poza Terenem budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu az do zakonczenia i Odbioru koncowego
Robot.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze jest wigczony w
Cene Kontraktowa. W Cene Kontraktowg wigczony winien byc¢ takze koszt uzyskania, doprowadzenia,
przytgczenia wszelkich czynnikow i medidw energetycznych na Terenie Budowy, takich jak: energia
elektryczna, woda, odbior sciekdw, itp.

W Cene Kontraktowg winny by¢ wigczone rowniez wszelkie optaty wstepne, przesylowe i eksploatacyjne
zwigzane z korzystaniem z tych mediéw w czasie trwania Kontraktu oraz koszty ewentualnych likwidacji
tych przytaczy i doprowadzen po ukonczeniu Kontraktu.

5.6. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za usuwanie materiatdw niebezpiecznych, odpadowych, gruzu na
zatwierdzone przez Inzyniera, wlasciwe skladowisko, zgodnie z Prawem Ochrony Srodowiska. Koszt
w/wym. usuwania poniesie Wykonawca.

5.7. Zielen

Prace objete Kontraktem prowadzone sg na terenie istniejgcej, funkcjonujacej i zagospodarowanej
oczyszczalni sciekow. Wykonawca w petni odpowiada za zachowanie nienaruszonego stanu wszystkich
drzew i nasadzen.

5.8. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz
w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

Roboty powinny byc realizowane w sposéb zapewniajacy w razie pozaru:
a) nosnosc konstrukgji przez czas wynikajgcy z przepisow,
b) ograniczenie rozprzestrzeniania sie ognia i dymu w obiekcie,

C) ograniczenie rozprzestrzeniania sie pozaru na sgsiednie obiekty,
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d) mozliwos¢ ewakuaciji ludzi,

e) atakze uwzgledniajgcy bezpieczenstwo ekip ratowniczych.

5.9. Ochrona witasnosci publicznej i prywatnej

Przyjete rozwigzania techniczne zapewnia¢ winny petng ochrone dobr materialnych.

5.10. Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu
Roboty prowadzone bedg na terenie funkcjonujgcej oczyszczalni sciekow.

Wykonawca w ramach Ceny Kontraktowej wykona oznakowania i zabezpieczenie terenu robot oraz
zwigzanegdo z tym systemu oznaczen poziomych i pionowych.

5.11. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os przy transporcie
materiatéw i wyposazenia na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wladz, co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich szkéd, ktére spowoduje, zgodnie z poleceniami
InZzyniera.

5.12. Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenhstwa i
higieny pracy oraz bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek
zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowej.
5.13. Pracownicy

Robotnicy i personel techniczny przebywajacy stale na terenie budowy winien uzywac odpowiednich i
ujednoliconych roboczych uniforméw lub kombinezonéw. Ubrania robocze winny by¢ wygodne i
dostosowane do wypetniania przez noszgce osoby ich obowigzkéw. Ubrania mogg by¢ uzywane ale
winny by¢ schludne i w dobrym stanie. Ubrania winny by¢ prane lub czyszczone w odpowiednich
odstepach czasu.

5.14. Ochrona i utrzymanie Roboét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robot i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
Robdt w czasie realizacji Kontraktu..

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ Roboty do czasu Odbioru korncowego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposob, aby obiekt i wszystkie jego elementy byty utrzymane w zadowalajgcym stanie
przez caly czas, do momentu Odbioru korcowego.

5.15. Ochrona robét przed wptywem warunkéw atmosferycznych

Ochrona robét przed opadami atmosferycznymi nalezy do Wykonawcy.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robét zgodnie z PFU oraz poleceniami i
ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong
jakosé Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosci materiatdw.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz Robdét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan
w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy. Wykonawca bedzie
przeprowadzac pomiary i badania materiatow oraz Robot z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze
Roboty wykonano zgodnie z PFU. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg
okreslone w PFU, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Kontraktem.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

6.3. Pobieranie probek

Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji mogg byc¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

InZzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

6.4. Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w PFU, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminie okreslonym w Programie Zapewnienia Jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatow u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do
tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Roboét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
oceniac¢ zgodnos¢ materiatdw i Robét z PFU na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
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Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wytacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robot z PFU. W
takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Atesty jakosci materiatéw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce, Inzynier moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w PFU.

W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane wg Wymagan Zamawiajgcego (PFU), kazda
partia dostarczona do Rob6t bedzie posiadac atest okreslajgcy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe bedg posiadac atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.

Materiaty posiadajgce atesty a urzgdzenia - wazne legalizacje mogag by¢ badane w dowolnym czasie.
Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wtadciwosci z wymaganiami to takie materiaty i/lub
urzgdzenia zostang odrzucone.

6.8. Préby, Préby Koncowe

Szczegbdlowe wymagania zawarte zostaty w WW 04.00: ,Wymiana, montaz wyposazenia
technologicznego oraz Rozruch i Préba Eksploatacyjna”.

6.9. Dokumenty budowy

[1] Projekt wykonawczy
Projekt wykonawczy opracowany przez Wykonawce, zgodnie z wymogami Umowy.

[2] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do
odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

[3] Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1]-[2], nastepujace
dokumenty:

» protokoty przekazania terenu budowy,
» protokoty odbioru robdét,

» protokoty z narad i ustalen,

» korespondencje na budowie.

[4] Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.
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7. OBMIAR ROBOT

Zadanie realizowane w ramach niniejszego Kontraktu nie sg rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z
czesci Robdt nie bedzie ptatna stosownie do dostarczonej ilosci lub zrobionej pracy, lecz na zasadach
ryczattu.

8. ODBIOR PRAC PROJEKTOWYCH | ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Ogodine procedury

Zamawiajacy przewiduje odbiory czesciowe przedmiotu umowy nastepujgce zgodnie z
Harmonogramem. Odbiér przedmiotu umowy dokonywany bedzie w podziale na nastepujace

etapy:
1) odbiér dokumentac;ji projektowej,
2) odbiér kohcowy,
2) odbiér gwarancyjny,
3) odbidr pogwarancyjny - ostateczny.

Ustala sie, ze Zamawiajgcy dokonuje wytgcznie sprawdzen robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu za wykonanie, ktérych — na mocy art. 654 Kodeksu cywilnego - nie przewiduje sie zaptaty
czesci ceny umowy. W trakcie obowigzywania umowy dokonane zostang nastepujgce rodzaje
odbiorow robét:

1) odbidr koricowy,
2) odbiér gwarancyjny,
3) odbidr pogwarancyjny - ostateczny.

Terminy dokonywania poszczegdlnych odbioréw wynikajg z treéci postanowienn umowy,
zatgcznikdéw do niej, a czas trwania okresla harmonogram.

8.2. Odbiér dokumentacji projektowe;j.

Odbidr dokumentaciji projektowej (Projekt wykonawczy), po uzyskaniu statusu dokumentaciji
odpowiadajgcej w petni przepisom prawa, na podstawie protokotu przyjecia egzemplarzaly
dokumentacji podpisywanego przez Inzyniera i Wykonawce, potwierdza przeniesienie na
Zamawiajgcego wszystkich egzemplarzy wskazanych powyzej dokumentdw.

8.3. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu — odbiér czesciowy.

Odbidr Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robét.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca na pismie, a w ciggu 3 dni od daty
zgloszenia Inzynier winien przystgpi¢ do badania i pomiaru Robdt w celu ich odbioru.

Odbioru Inzynier dokonuje w oparciu o wyniki wszelkich badan i pomiaréw bedacych w zgodzie z PFU,
zatwierdzong dokumentacjg projektowa i innymi uzgodnionymi wymaganiami.

Wykonawca Rob6t nie moze kontynuowa¢ Robot bez odbioru Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
przez Inzyniera.

8.4. Odbiér koncowy.

Odbioru koncowego przedmiotu umowy dokonuje sie w celu ostatecznego rozliczenia, po
catkowitym zakonczeniu wszystkich czynnosci, swiadczen i rob6t sktadajgcych sie na przedmiot
umowy, potwierdzonych przez Inzyniera. Odbidér kohcowy nastgpi po dokonaniu odbiorow
czedciowych, z chwilg podpisania przez Zamawiajgcego i Wykonawce protokotu odbioru
koncowego, stwierdzajgcego wykonanie przedmiotu umowy. Odbiér koncowy jest przeprowadzany
komisyjnie w obecnosci Wykonawcy, Inzyniera i inspektorow nadzoru oraz przy udziale
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upowaznionych przedstawicieli Zamawiajgcego. Jezeli w trakcie odbioru zostang stwierdzone wady
przedmiotu umowy, to Zamawiajgcemu przystugujg uprawnienia wynikajgce z przepisow art. 656 w
zwigzku z art. 637 Kodeksu cywilnego, a w szczegdlnosci - poza wynikajgcym z tych przepiséw
prawem do odstgpienia od umowy- Zamawiajgcy:

— jezeli wady nadajg sie do usuniecia: odméwi odbioru do czasu usuniecia wad w terminie
wyznaczonym przez Zamawiajgcego albo wyznaczy Wykonawcy dodatkowy termin do
usuniecia wad a przedmiot umowy uzna za odebrany z wadami;

— jezeli wady nie nadajg do usuniecia lub nie zostaty usuniete w terminie wyznaczonym przez
Zamawiajacego - Zamawiajagcy moze zadac obnizenia wynagrodzenia za przedmiot umowy
lub jego czes$¢ odpowiednio do utraconej wartosci uzytkowej, estetycznej i technicznej.
Utrata wartosci, o ktorej mowa w zdaniu poprzedzajgcym ustalona bedzie przez
rzeczoznawce budowlanego, powotanego przez Zamawiajgcego sposréd biegtych
sgdowych na koszt Wykonawcy.

8.5. Odbiér gwarancyjny.

Odbidr po okresie rekojmi (odbidr gwarancyjny) bedzie dokonany przez Zamawiajgcego z udziatem
Inzyniera oraz Wykonawcy w formie protokolarnej i ma na celu stwierdzenie wykonania przez
Wykonawce zobowigzan wynikajgcych z rekojmi za wady fizyczne przedmiotu umowy.

8.6. Odbiér pogwarancyjny - ostateczny.

Odbidr pogwarancyjny — ostateczny bedzie dokonany w terminie 7 dni po uptywie okresu gwarancji
jakosci dla przedmiotu umowy. Odbidr ostateczny (pogwarancyjny) jest dokonywany przez
Zamawiajgcego z udziatem Inzyniera i Wykonawcy w formie protokotu ostatecznego odbioru po
usunieciu wszystkich wad ujawnionych w okresie gwaranciji.

8.7. Dokumenty Odbioru Robét

Do odbioru kohcowego Wykonawtca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
o Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania
robot,
Dziennik Budowy, jezeli dotyczy;
dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robot;
dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow;
protokoty czesciowych odbioréw poprzednich etapdw robdt;
protokoty i zaswiadczenia z dokonanych préb montazowych;
Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow urzgdzenh i materiatow;
instrukcje obstugi urzadzen i instalacji;
inwentaryzacie geodezyjng sieci i obiektiéw z aktualizacja mapy zasadniczej wykonang przez
uprawniong jednostke geodezyjna, jezeli dotyczy
o wyniki z rozruchu; dokumenty potwierdzajgce osiggniecie efektow wg pkt 2.3 PFU
0 oddziatywanie obiektu na srodowisko, jezeli dotyczy.

O0o0000DO0COd

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do Odbioru, Komisja w porozumieniu z WWykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru kohcowego.

Wszystkie zarzgdzone przez Komisje Roboty poprawkowe bedg zestawione wg wymagan ustalonych
przez Inzyniera.

Termin wykonania Robét poprawkowych wyznaczy Komisja.

9. CENA KONTRAKTOWA | PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest scalona cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce na podstawie
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dokumentow Umowy.

Ptatnos¢ bedzie realizowana, zgodnie z postanowieniami Kontraktu jednorazowo po zakonczeniu 2-6¢ch
Faz:

— Fazy projektowej,
— Fazy wykonawczej.

Cena ryczattowa bedzie uwzglednia¢ odpowiednio dla:

— Fazy projektowej - wszystkie opracowania, czynnosci i wymagania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone w Dokumentach Kontraktu.
— Fazy wykonawczej - wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie,
okreslone w Dokumentach Kontraktu, w tym m.in. bedzie obejmowac:
o robocizne bezposrednia,
o wartos¢ zuzytych materiatobw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,
o wartosc¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi, (sprowadzenie sprzetu na Teren
Budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),
o koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza,: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikow nadzoru i laboratorium, koszty urzgdzenia i eksploatacji zaplecza budowy
(w tym doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.), koszty dotyczace
oznakowania Robdt, wydatki dotyczgce bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za
dzierzawe placéw i bocznic, ekspertyzy dotyczgce wykonanych Robdt, ubezpieczenia
oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy i inne,
o zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow
mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji Robot w okresie gwarancyjnym,
o podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zamawiajgcy wymaga, aby obliczona w powyzszy sposob cena ryczattowa obejmowata wszystkie koszty
zwigzane z realizacjg przedmiotu zamdwienia i organizacjg budowy oraz zabezpieczeniem terenu
budowy w sposéb ograniczajgcy do minimum niekorzystne oddziatywanie (czasowe wylgczenia zasilania,
hatas, drgania, pyt, kurz, itp.) na dziatajgcg oczyszczalnie Sciekdw.

10. PRZEPISY | NORMY STOSOWANE PRZY REALIZACJI ZADANIA

Wymagania Zamawiajgcego powotujg sie na normy, instrukcje i przepisy prawa. Jezeli tego nie
okreslono, nalezy przyjmowac ostatnie wydania dokumentéw oraz biezgce aktualizacje. Od Wykonawcy
bedzie wymagato sie spetnienia ich zapiséw i wymagan w trakcie realizacji Robot.

Zgodnie z ustawg o normalizacji z dnia 12.09.2002 r, (Dz. U. Nr 169, poz. 1386, 2002 r.) stosowanie
Polskich Norm jest dobrowolne poza normami wymienionymi w Rozporzgdzenie Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 15 lutego 2002 r. w sprawie wprowadzenia obowigzku stosowania
Polskich Norm dotyczacych ochrony przeciwpozarowej (Dz.U. 2002, nr 18, poz. 182)

W takich warunkach normy podane w spisach punktéw nr 10 kazdego WW (punkt 2.4 PFU) nalezy
traktowac jako materiat informacyjny i wskazdwki dla Wykonawcy. Ze wzgledu na specyfike Zadania
ustala sie jednak, ze normy oraz akty prawne wg spisu podanego w czesci informacyjnej PFU beda dla
Wykonawcy obowigzkowe w stosowaniu rownorzednie z PFU, poleceniami Inzyniera wymogami
montazu, transportu, magazynowania, itp. podanymi przez Producentéw oraz Dokumentacjami
Techniczno-Ruchowymi urzadzenh.
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2) WW 01.00: Roboty pomiarowe i prace geodezyjne
1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania WW

Przedmiotem niniejszego opracowania (WW) sg wymagania ogdine dotyczgce wykonania i odbioru robét
pomiarowych i prac geodezyjnych dla Kontraktu nr la: ,Wymiana agregatu kogeneracyjnego na
oczyszczalni sciekéw w Brzegu” realizowanego w ramach Projektu ,,Oczyszczanie sciekéw w Brzegu —
Faza lll”.

1.2. Zakres stosowania WW

WW jako czes¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ), nalezy odczytywac i rozumie¢ w
odniesieniu do zlecenia wykonania Robot (wszystkie branze) opisanych w Programie Funkcjonalno —
Uzytkowym

Niniejsze Wymagania Zamawiajgcego, bedgce czescig SIWZ nalezy traktowa¢ w odniesieniu do
wykonania projektu wykonawczego oraz robét wymienionych w PFU.
1.3. Zakres Robét objetych Kontraktem
Zakres prac realizowanych w ramach rob6t pomiarowych i prac geodezyjnych obejmuje:
1) Roboty pomiarowe zwigzane z wytyczeniem robot.
2)  Roboty pomiarowe zwigzane kontrolg Robdt,
3) Roboty pomiarowe niezbedne do wykonania dokumentacji powykonawcze;.

4)  Opracowanie dokumentacji powykonawcze.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu oraz definicjami
podanymi w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 1.4. Ponadto:

Reper - trwaly (zwykle odcisniety w odlewie zeliwnym) znak, utrwalajgcy w terenie punkt sieci niwelacyjnej
0 wyznaczonej wysokosci n.p.m.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace realizacji Kontraktu

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w WW 00.00 " Wymagania Podstawowe ".

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w WW 00.00 " Wymagania Podstawowe” pkt. 2.
Materiatami stosowanymi przy pracach geodezyjnych objetych niniejszymi WW sa:

— farba chlorokauczukowa (do zaznaczania punktow),

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnym transportem.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 3.

Prace zwigzane ze stabilizacjg i oznaczeniem gtéwnych elementéw Robét oraz reperdéw roboczych beda
wykonane recznie. Do robét geodezyjnych objetych niniejszymi WW nalezy stosowac nastepujgcy sprzet:

— teodolity lub tachimetry,
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niwelatory,
dalmierze,
— tyczki,

— faty,

— tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do prac pomiarowych powinien gwarantowa¢ uzyskanie wymaganej dokladnosci
pomiaru.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 4.

Sprzet i materialy objete niniejszymi WW mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoélne
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych PN i PN-
EN, WTWOR i postanowieniami Kontraktu.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami G.U.G. i K. przez osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

W oparciu o zatwierdzong dokumentacje projektowg oraz materialy dostarczone przez Inzyniera,
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego
wytyczenia robot.

Wszystkie prace pomiarowe konieczne dla prawidlowej realizacji rob6t nalezg do obowigzkow Wykonawcy.

5.2. Wyznaczenie osi i punktéw charakterystycznych elementéw obiektu

Tyczenie nalezy wykonaé w oparciu o dokumentacje projektowg oraz w oparciu o informacje przekazane
przez Inzyniera. Wyznaczone punkty na osi elementu nie powinny by¢ przesuniete wiecej niz 3 cm w
stosunku do projektowanych, a rzedne punktow na osi nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do jednego cm w
stosunku do rzednych okreslonych w dokumentaciji projektowe;.

5.3. Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca zobowigzany jest opracowac i przedtozy¢ Inzynierowi, przed odbiorem robot, dokumentacje
powykonawczg przedstawiajgcg wszystkie obiekty tak, jak zrealizowat je Wykonawca, z zaznaczeniem
lokalizacji, wymiardw i detali wykonanych robét. Dokumentacja musi by¢ przygotowana zgodnie z aktualnie
obowigzujgcymi przepisami prawa w Polsce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w WW 00.00 ,WWymagania Podstawowe” pkt. 6.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i materiatdbw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza Terenem
Budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia i certyfikaty.
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Inzynier jest uprawniony do prowadzenia wtasnej kontroli rob6t (w tym kontroli analitycznej) w trybie pkt. 6
WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe”.
6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrole jakosci prac pomiarowych nalezy prowadzi¢ wg ogolnych zasad okreslonych w instrukcjach i
wytycznych GUGIK zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5 niniejszych WW.

Nalezy sprawdzi¢ potozenie i wysokosci gldwnych punktéw geodezyjnych elementow inwestyciji.

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie z postanowieniami pkt. 7 WW 00.00 ,WWymagania podstawowe” — roboty i prace realizowane w
ramach niniejszego Kontraktu nie sg rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czesci Robét nie bedzie
ptatna stosownie do dostarczonej iloci lub zrobionej pracy, lecz na zasadach ryczattu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe " pkt. 8.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich jakosci i kompletnosci oraz zgodnosci z dokumentami kontraktowymi, w tym zgodnosci z warunkami
wykonania i odbioru robét (WW, PFU — czeS$¢ opisowa)

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inzynierowi do
oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujgcymi
Normami Technicznymi (PN, PN-EN).

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 9.

Nie bedg realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty pomiarowe i prace geodezyjne. Cena
wykonania tych rob6t ma by¢ na zasadach ogélnych wliczona w ryczattowg Cene Kontraktowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja techniczna 0-1. Ogodlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.
Instrukcja techniczna 0-3. Ogodlne zasady kompletowania prac geodezyjnych.
Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978
Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK.
Instrukcja techniczna Kg. Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK.

Instrukcja techniczna Kg. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK.
Whytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983

Whytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

oraz inne obowigzujgce PN (PN-EN) lub odpowiednie normy UE w zakresie przyjetym przez
polskie prawodawstwo.
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3) WW 02.00: Roboty rozbiorkowe i demontazowe
1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania WW

Przedmiotem niniejszego opracowania (WW) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
rozbiérkowych i demontazowych dla Kontraktu nr la: ,Wymiana agregatu kogeneracyjnego na
oczyszczalni sciekdw w Brzegu” realizowanego w ramach Projektu ,Oczyszczanie sciekéw w Brzegu —
Faza lll”.

1.2. Zakres stosowania WW

WW jako czes¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ), nalezy odczytywac i rozumie¢ w
odniesieniu do zlecenia wykonania Robot (wszystkie branze) opisanych w Programie Funkcjonalno —
Uzytkowym.

Niniejsze Wymagania Zamawiajgcego, bedgce czescig SIWZ nalezy traktowa¢ w odniesieniu do
wykonania projektu wykonawczego oraz robot wymienionych w PFU.
1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu oraz definicjami
podanymi w WW 00.00 ,WWymagania Podstawowe” pkt. 1.4.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace realizacji Kontraktu

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w WW 00.00 " Wymagania Podstawowe .

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w WW 00.00 " Wymagania Podstawowe” pkt. 2.

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami Kontraktu i
poleceniami Inzyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegétowe
informacje dotyczace zrédla wytwarzania i wydobywania materiatéw oraz odpowiednie $wiadectwa badan,
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia Inzynierowi.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
dostarczanych na Teren Budowy oraz za ich wlasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami
PZJ.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w WW 00.00 ,WWymagania Podstawowe” pkt. 3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami WW, PZJ oraz projektu organizacji
robot, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robodt rozbidrkowych powinien wykazaC sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— zurawie samochodowe,

— samochody ciezarowe,
Projekt: ,Oczyszczanie $ciekéw w Brzegu — Faza IlI”
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mitoty pneumatyczne,

pity mechaniczne,

palniki acetylenowe,

drobny sprzet pomocniczy.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos$¢ robét | wlasciwosci przewozonych towarow. Srodki transportu winny byé zgodne z
ustaleniami WW, PZJ oraz projektu organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetiaé wymagania przepiséw ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych PN i PN-
EN, WTWOR i postanowieniami Kontraktu.

5.2. Rozbidérka elementéw budowlanych

Roboty rozbiérkowe i demontazowe nalezy wykonaé recznie lub odpowiednim, sprawnym technicznie
sprzetem mechanicznym z zachowaniem ostroznosci.

Elementy zabudowy nie podlegajgce rozbiérce a zlokalizowane w rejonie robét rozbiorkowych nalezy
odpowiednio zabezpieczyC.

Roboty rozbiérkowe i demontazowe nalezy prowadzi¢ w sposéb umozliwiajgcy maksymalny odzysk
materiatdw rozbidrkowych. Wszystkie elementy mozliwe do powtornego wykorzystania powinny by¢
usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen i przewiezione na miejsce wskazane przez Inzyniera.
Materiaty przewidziane do powtdrnego wykorzystania przy robotach odtworzeniowych Wykonawca winien
przetransportowac, odpowiednio zesktadowac i przygotowac¢ do ponownego wbudowania.

Gruz i materiaty drobnicowe nalezy usuwac z rejonu robét na biezaco i utylizowaé, wywozac na legaine
dostepne dla Wykonawcy skladowisko odpaddw.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodline zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt, dostawy materiatdw, sprzetu i Srodkéw transportu podano
w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe " pkt. 6.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i materiatdbw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na Terenie i poza Terenem
Budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia i certyfikaty.

Inzynier jest uprawniony do prowadzenia wiasnej kontroli robét (w tym kontroli analitycznej) w trybie pkt. 6
WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe”.
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6.2. Szczegoétowe zasady kontroli robét rozbiérkowych

Kontrola jakosci robot rozbidrkowych i demontazowych polega na wizualnej ocenie kompletnosci
wykonanych robot rozbidrkowych i demontazowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow
odzyskanych, a w szczegolnosci materiatow przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie z postanowieniami pkt. 7 WW 00.00 ,Wymagania podstawowe” — roboty i prace realizowane w
ramach niniejszego Kontraktu nie sg rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czesci Robét nie bedzie
ptatna stosownie do dostarczonej ilosci lub zrobionej pracy, lecz na zasadach ryczattu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Warunki ogélne
Ogodlne zasady odbioru robét podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe " pkt. 8.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich jakosci i kompletnosci oraz zgodnosci z dokumentami kontraktowymi, w tym zgodnosci z warunkami
wykonania i odbioru robét (WW, PFU — czeS$¢ opisowa (2/2))

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inzynierowi do
oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Odbiodr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujgcymi
Normami Technicznymi (PN, PN-EN).
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 9.
Nie bedg realizowane odrebnie jakiekolwiek pfatnosci za roboty rozbiérkowe i demontazowe. Cena
wykonania tych rob6t ma by¢ na zasadach ogélnych wliczona w ryczattowg Cene Kontraktowa.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1) WTWIO - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt - ITB

oraz inne obowigzujgce PN (PN-EN) lub odpowiednie normy UE w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.
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4) WW 03.00: Roboty konstrukcyjno-budowlane
1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania WW

Przedmiotem niniejszego opracowania (WW) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
konstrukcyjno-budowlanych dla Kontraktu nr l1a: ,\\WWymiana agregatu kogeneracyjnego na oczyszczalni
sciekéw w Brzegu” realizowanego w ramach Projektu ,Oczyszczanie sciekdéw w Brzegu — Faza lII”.

1.2. Zakres stosowania WW

WW jako czesé Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamaowienia (SIWZ), nalezy odczytywac i rozumie¢ w
odniesieniu do zlecenia wykonania Robot (wszystkie branze) opisanych w Programie Funkcjonalno —
Uzytkowym.

Niniejsze Wymagania Zamawiajgcego, bedgce czescig SIWZ nalezy traktowaC w odniesieniu do
wykonania projektu wykonawczego oraz robét wymienionych w PFU.
1.3. Zakres Robét objetych Kontraktem
Zakres prac realizowanych w ramach robot konstrukeyjno-budowlanych obejmuije:
— roboty betonowe,
— roboty zelbetowe,

oraz wszelkie niezbedne prace izolacyjne i wykonczeniowe oraz odtworzeniowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu oraz definicjami
podanymi w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 1.4. Ponadto:

Klasa betonu - symbol literowo — liczbowy (np. C25/30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na Sciskanie; liczby po literze C oznaczajg wytrzymatos$¢ charakterystyczng oznaczang na
prébkach walcowych o wysokosci 300mm i S$rednicy 150mm oraz szesciennych o wymiarach
150x150x150mm.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikdw przed zwigzaniem betonu.

Nasiakliwos¢ betonu - stosunek masy wody, kitdrg zdolny jest wchtongé beton do jego masy w stanie
suchym.

Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie, wyprodukowana
w okresie umownym - nie dtuzszym niz 1 miesigc - z takich samych skfadnikow, w ten sam sposéb i w tych
samych warunkach.

Rusztowania niosace - rusztowania stuzgce do przenoszenia obcigzen od deskowan i od konstrukcji
betonowych, zelbetowych i z betonu sprezonego, do czasu uzyskania przez nie wymaganej nosnosci, oraz
od ciezaru sprzetu i ludzi.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo - liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania
probek betonowych.

Stopien wodoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. W-8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
odpornosci na przesigkanie; liczba po literze W oznacza liczbe atmosfer cisnienia, przy ktérym nie zauwaza
sie przesigkania wody przez prébke o wysokosci 15cm po 90 dniach twardnienia.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
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Zaprawa - mieszanina cementu, wody i pozostatych sktadnikéw, ktore przechodzg przez sito kontrolne o
boku oczka kwadratowego 2mm.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace realizacji Kontraktu
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w WW 00.00 " Wymagania Podstawowe ".

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w WW 00.00 " Wymagania Podstawowe” pkt. 2.

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami Kontraktu i
poleceniami Inzyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe
informacje dotyczace zrédla wytwarzania i wydobywania materiatéw oraz odpowiednie swiadectwa badan,
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
dostarczanych na Teren Budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami
PZJ.

2.1. Roboty betonowe

2.1.1. Skiadniki mieszanki betonowej

Skiadniki mieszanki betonowej wg PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/A1:2005 PN-EN 206-
1:2003/A2:2006, PN-EN 206 1:2003/Ap1:2004.

e Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkdw mineralnych wg
normy PN-EN 197-1:2002, PN-EN 197-2:2002 , PN-EN 197-1:2002/A1:2005 o nastepujgcych klasach
wytrzymatosciowych:

klasa 32,5 — do betonu klasy C20/25
klasa 42,5 — do betonu klasy C25/30 i wyzszej
klasa 52,5 — do betonu klasy C35/45 i wyzszej.
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002.

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis,
zawierajgcy nastepujgce dane:

- nazwa wytworni i miejscowosci

- masa worka z cementem

- data wysyiki

- 0zhaczenie

- termin trwatosci cementu.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadac swiadectwo jakosci /atest/ wraz z wynikami badan.
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu:

- cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-
2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002

- zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, posiadajacej atest z wynikami badan
cementowni, mozna ograniczy¢ do wykonania badan podstawowych

- przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujgce;j :

- 0znaczenie czasu wigzania
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- 0znaczenie zmiany objetosci
- sprawdzenie zawartosci grudek /zbryler cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach
i nie rozpadajgcych sie w wodzie/.

W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢
uzyty do betonu.

Warunki magazynowania i okres sktadowania dla cementu pakowanego /workowanego/:
- skiady otwarte /wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokdw
przed opadami/
- magazyny zamkniete /budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach/.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni —w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych
- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce — w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana w sposob
umozliwiajgcy jej tatwe rozréznienie.

o Kruszywo do betonu

Kruszywa stosowane w produkcji mieszanek betonowych pozyskiwane sg ze zi6z skaty macierzystej,
kitéra zostata podzielona na ziarna w skutek proceséw wietrzenia i $cierania lub zamierzonego
mechanicznego kruszenia.

Kruszywo stanowi ok. 70-80% catkowitej objetosci betonu i ma znaczacy wptyw na ksztattowanie cech
zardwno swiezej mieszanki betonowej jak i stwardniatego betonu.

Podziat kruszyw wg. PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu:
- kruszywa naturalne
- kruszywo sztuczne
- kruszywo z recyklingu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig
uziarnienia, pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdine rodzaje i frakcje
kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu, w taki
sposaéb, aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie mieszaly sie. Zapasy kruszywa powinny byc
wystarczajgce dla zapewnienia wykonania wszystkich badan i testéw i nie zaktdcenia rytmu budowy.

Kruszywo grube

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy PN-EN 12620:2004, PN-
EN 12620:2004/AC:2004. Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii
kruszywa wynikéw jego petnych badan oraz wynikéw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci
alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera.

Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykonac kontrolne badania niepetne obejmujace:
- 0znaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000, PN-EN 933-1:2000/A1:2006
- 0znaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-EN 933-4:2001
- 0znaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-B-06714-13: 1978.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami norm, uzycie
takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu /np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich
frakcji kruszywa/ i ponownym sprawdzeniu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu
- 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadte;
do kierunku betonowania.
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Nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1097-6:2002 dla korygowania
recepty roboczej betonu.

Kruszywo drobne

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN-EN 13139:2003, PN-
EN 12620:2004, PN-EN 933-1:2000. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom
niepenym obejmujgcym oznaczenie:

- zawartosci zanieczyszczen obcych

- zawartosci pytdw mineralnych

- sktadu ziarnowego

- zawartosci grudek gliny

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikdw jego petnych
badan wg PN-EN 12620:2004 oraz okresowo wynikdw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci
alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera. Nalezy prowadzi¢ biezgcq kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN-EN 1925:2001 i zawartosci frakcji 0-2 mm dla korygowania recepty roboczej mieszanki
betonowe;.

e Woda zarobowa

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Zaleca sie
stosowanie wody wodociggowej pitnej, ktorej stosowanie nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy
pobierac jg ze zbiornika posredniego.

W przypadku poboru wody z innego zrédta, nalezy przeprowadzi¢ biezgcg kontrole zgodnie z w/w norma.
e Domieszki do betonu

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002, PN-EN 934-
6:2002. Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkdw ubocznych, takich jak: zmniejszenie
wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez ocenié¢ wptyw
domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu. Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki
0 dziataniu uptynniajgcym, napowietrzajgcym, przyspieszajgcym wigzanie lub opézniajgcym wigzanie.

Domieszki chemiczne sg definiowane w normie PN-EN 934-2 jako materiaty dodawane podczas
wykonywania mieszanki betonowej, w ilosci nie przekraczajgcej 5% masy cementu w celu modyfikacii
wiasciwosci mieszanki betonowej stwardniatego betonu.

Rodzaje domieszek:
- domieszki uplastyczniajgce i uptynniajgce — plastyfikatory
- domieszki napowietrzajgce
- domieszki uszczelniajgce
- domieszki opozniajgce
- domieszki speczniajgce
- domieszki stabilizujgce
- domieszki do betonowania pod wodg
- domieszki spieniajgce
- domieszki do zaczyndw iniekcyjnych
- emulsje polimerowe.

e Dodatki mineralne
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Jako dodatki mineralne modyfikujgce wtadciwosci betonu stosowane sa:
- popidt lotny
- mielony granulowany zuzel wielkopiecowy
- pyt krzemionkowy

Podstawowy fizyczny mechanizm oddziatywania dodatkéw mineralnych dodawanych do betonu to
uszczelnienie struktury. Charakteryzujgce sie wysokim stopniem rozdrobnienia (popict lotny oraz pyt
krzemionkowy) wypetniajg przestrzenie miedzy ziarnami cementu, podobnie jak sie to dzieje w przypadku
czagstek cementu, ktére uszczelniajg pustki miedzy ziarnami piasku oraz w przypadku piasku
uszczelniajgcego stos okruchowy kruszywa grubego.

Pyt krzemionkowych modyfikuje rowniez strukture poréw w stwardniatym zaczynie cementowym.
Zwiegksza sie rowniez udziat zamknietych poréw zelowych, a maleje udziat poréw kapilarnych.

Dodatki mineralne powoduijg ze beton charakteryzuje sie wieloma bardzo korzystnymi wiasciwosciami.
Do wtasciwosci tych nalezy zaliczy¢:

- wzrost wytrzymatosci poczatkowej i kohcowej

- malg przepuszczalnosé dla gazéw i cieczy

- zwiekszong odpornosc¢ na korozje chemiczng

- zwiekszong mrozoodpornosc.

2.1.2. Mieszanka betonowa

Beton — zgodnie z normg PN-EN 206-1 Beton — Czes¢ 1. Wymagania, wlasciwosci produkcja i
zgodnos¢ — materiat powstaty ze zmieszania kruszywa, kruszywa drobnego i grubego, wody oraz
ewentualnych domieszek i dodatkow, ktory uzyskuje swoje wtasciwosci w wyniku hydratacji cementu.

Mieszanka betonowa — catkowicie wymieszane skfadniki betonu, ktére sg jeszcze w stanie
umozliwiajgcym zageszczenie wybrang metodg, spetniajgca wymagania normy PN-EN 206-1.
Beton stwardnialy — beton ktéry jest w stanie statym i ktory osiggnat pewien poziom wytrzymatosci.
Rodzaje betonu:

- beton lekki — o gestosci objetosciowej od 800 do 2000 kg/m3

- beton zwykly — 0 gestosci objetosciowej wiekszej niz 2000 kg/m3 i nie przekraczajgcej 2600

kg/m3
- beton ciezki — o gestosci objetosciowej wiekszej niz 2600 kg/m3

Skiadniki betonu:

Dobdr klasy cementu w zaleznosci od wymaganej klasy betonu:

Klasa cementu Klasa betonu wg PN-EN 206-1
32,5 C8/10 - C35/45

42,5 C20/25 - C40/50

52,5 C35/45 i wyzej

Mieszanka betonowa powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 206-1:2003. Produkcja mieszanki
betonowej powinna odbywac sie na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez \Wykonawce
lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera. Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub
tez za zgodag Inzyniera zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

o Wiasciwosci mieszanki betonowe;j:

Konsystencja mieszanki betonowej

Konsystencja (ciektos¢) mieszanki betonowej wptywa na tatwos¢ przemieszania sie mieszanki w formie
przy okreslonym sposobie jej uktadania.

Zgodnie z normg konsystencje mozna oznaczaé¢ czterema metodami:
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- metoda opadu stozka

- metoda Vebe

- metoda stopnia zageszczalnosci
- metoda stolika rozptywowego

Konsystencje mieszanki betonowej nalezy dobiera¢ w zaleznosci od sposobu transportu i zageszczenia
mieszanki oraz ksztattu elementu i rozmieszczenia zbrojenia.

Orientacyjny dobdr konsystencji mieszanki betonowej:

Konsystencja Sposoby zageszczenia mieszanki i warunki formowania betonu
Wilgotna Mieszanki wibroprasowane, przekroje proste niezbrojone

Gestoplastyczna Mieszanki wibrowane lub ubijane reczne, przekroje proste rzadko zbrojone

Plastyczna Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane, przekroje proste normalnie zbrojone lub
przekroje ztozone rzadko zbrojone
Pdiciekia Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane, przekroje ztozone gesto zbrojone
Ciekia Mieszanki recznie sztychowane
Bardzo ciekta Mieszanki samozageszczalne
UWAGA!

Niedopuszczalne jest zwiekszanie cieklo$ci mieszanki betonowej dodawaniem wody — powoduje
to zwiekszenie wartosci wskaznika w/c i pogorszenie wlasciwosci betonu.

Konsystencje nalezy requlowa¢ dodawaniem zaczynu cementowego o optymalnym w/c lub
wprowadzeniem domieszek uplastyczniajgcych lub uplynniajacych.

Urabialnos$¢ mieszanki betonowej:

Urabialnos¢ mieszanki betonowej decyduje o szczelnym, jednorodnym i moZzliwie fatwym wypetnieniu
mieszanka formy przy zatozonym sposobie zageszczenia.

Na urabialnos¢ mieszanki wptywa:
- objetos¢ zaprawy wprowadzonej do mieszanki
- zawartosc frakcji pytowej
- urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna by¢ zachowana w catym okresie czasu; tj. od
momentu wytworzenia mieszanki w betoniarni az do jej zabudowania.

e Wiasciwosci stwardniatego betonu

Whytrzymatosé na sciskanie:

WytrzymatosS¢ na sciskanie jest zwykle podstawowym wymaganiem dotyczgcym betonu, stawianym na
etapie projektowania konstrukgji i elementdéw betonowych. Wiasciwosé ta jest scisle zwigzana z
mikrostrukturg stwardniatego zaczynu cementowego oraz wytrzymatoscig kruszywa i strefy kontaktowej
kruszywo-zaczyn.

Wytrzymatosé betonu na $ciskanie jest oznaczana jego klasa.

Zgodnie z normg PN-EN 206-1 klasa betonu to symbol literowo liczbowy (np. C25/30) okreslajgcy beton
pod wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie. Liczby po literze C oznaczajg wytrzymatosé
charakterystyczng oznaczang na prébkach walcowych o wysokosci 300mm i srednicy 150mm oraz
szesciennych o wymiarach 150x150x150mm.
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Klasy wytrzymatosci na sciskanie betonu zwyktego:

Wg normy PN-EN 206-1 Wg normy PN-B-06250:1988

- B7,5

C8/10 B10
- B12,5

C12/15 B15

C16/20 B20

C20/25 B25

C25/30 B30
- B35

C30/37 B37

Wodoszczelnos¢ — gtebokosé penetraciji wody pod ciSnieniem:

Norma PN-EN 206-1 wprowadza badanie gtebokosci penetracji wody pod cisnienie bedace
odpowiednikiem badania wodoszczelnosci wg normy PN-B-06250: 1988.

Zmianie ulegta procedura badawcza, jak réwniez sposob okreslania wodoszczelnosci badanego betonu.
Stopnie wodoszczelnosci betonu wg PN-B-06250:1988:

Stopien wodoszczelnosci betonu przy jednostronnym parciu
Wskaznik cisnienia wody
stalym okresowym
0,55 W2 w2
6-10 W4 w2
11-15 W6 w4
16-20 w8 W6
Mrozoodpornosé:

Zamarzajgca woda w porach betonu zwigeksza objetos¢ objetos¢ o okoto 10%. Powoduje to naprezenia
wewnatrz betonu, ktére mogg by¢ przyczyng spekan betonu. llos¢ uszkodzen zwieksza sie w przypadku
cyklicznego zamrazania i rozmrazania betonu, co w konsekwencji prowadzi do catkowitego zniszczenia
materiatu.

W praktyce odpornosc¢ betonu na dziatanie mrozu uzyskuije sie poprzez wtasciwe napowietrzenie
mieszanki betonowej za pomocg domieszek chemicznych. Wprowadzenie domieszek napowietrzajgcych
pozwala uzyska¢ zamkniete mikropory, ktére pozostajg niewypetnione woda.

Badanie mrozoodpornosci betonu przeprowadza sie przy zastosowaniu metod polegajacych na
cyklicznym zamrazaniu i rozmrazaniu probek betonu w wodzie.

Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i rozmrazania po ktérych ubytek masy i
spadek wytrzymatosci nie przekroczy dopuszczalnych wartosci.

Stopnie mrozoodpornosci betonu wg PN-B-06250:1988:

Wskaznik NV Stopien mrozoodornosci
Do 25 F25
26-50 F50
51-75 F75
76-100 F100
101-150 F150
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DWskaznik N — réwny liczbie przewidywanych lat uzytkowania konstrukgcji

2.1.3. Betony wodoszczelne

Dzieki uzyskanym parametrom wiekszos¢ betonéw wysokowartosciowych, mozna zakwalifikowac do
grupy betonéw wodoszczelnych. Wykonuije sie je dla zapewnienia wymaganej szczelnosci,
przewyzszajgcej szczelnosc¢ technologii betondw zwyktych. Betony wodoszczelne uzyskuije sie dzieki
odpowiedniemu, precyzyjnemu doborowi sktadnikéw mieszanki betonowej oraz zminimalizowaniu
porowatosci betonu. Szczelnosé ta funkcyjnie zalezy gtéwnie od wskaznika wodno-spoiwowego i wieku
betonu.

Wyrdznia sie kilka stopni wodoszczelnosci betonu: W2, W4, W6, W8, W10 i W12. Liczba oznacza
wielkos¢ cisnienia stupa wody w MPa, oddziatujgcego na probke betonowg o grubosci 15 cm. Dla
uzyskania poszczegolnych stopni wodoszczelnosci zaleca sie, aby wskaznik wodno-cementowy
ksztattowat sie nastepujgco:

- dlaWs8-W12, W/C < 0,45;

- dlaWé6-Ws8, 0,45<W/C<0,5;

- dlaw4-We6, 0,5<W/C<0,6;

- dlaw2, W/C > 0,6.

Zalecana jest jak najgestsza, mozliwa do zawibrowania konsystencja. Nalezy rowniez zwroci¢ szczegolng
uwage na jakos¢ i jednolitos¢ stosowanego kruszywa. W betonach wodoszczelnych zaleca sie
stosowanie kruszyw sortowanych. Bardzo wazne przy wykonywaniu betonéw wodoszczelnych jest
zapewnienie petnej szczelnosci, uwzgledniajgc réwniez rysy skurczowe. W procesie dojrzewania, na
skutek szybkiej utraty wody z betonu i wydzielania ciepta hydratacii, na powierzchni betonu powstajg
mikrorysy skurczowe. Aby zapobiec rozwojowi rys skurczowych, nalezy Scisle przestrzegac pielegnaciji
betonu. W przypadku betonéw wodoszczelnych zaleca sie 14 - dniowg pielegnacije. Po tym czasie skurcz
nie bedzie powodowat powstawania rys, gdyz wytrzymatos¢ betonu na rozcigganie bedzie wystarczajgca
do przeniesienia naprezen, wywotanych odksztatceniami technologicznymi.

2.2. Roboty zbrojeniowe

2.2.1. Stal zbrojeniowa

Prety gat. 34GS, 18G2-b, St50B — spetniajgce wymagania norm PN-H-93215:1982, PN-ISO 6935-
2:1998.

Prety gat. RB500W/BSt500S - spetniajgce wymagania PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998,
PN-ISO 6935-2/Ap1:1999.

Prety gat. 34GS, 18G2-b, St50B — spetniajgce wymagania norm PN-H-93215:1982, PN-ISO 6935-
2:1998.

Prety gat. RB500, RB500W - spetiajgce wymagania PN-1ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998,
PN-ISO 6935-2/Ap1:1999.

Oznaczenia stali wg. normy: PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali:

Klasa stali - w zaleznosci od skladu chemicznego, wtasciwosci mechanicznych i technologicznych
rozroznia sie pie¢ klas oznaczonych literg A i cyfrg O lub cyfrg rzymska (w jednym przypadku uzupetniong
Iltera N) - A-O, A-l, A-ll, A-llI, A-HIN.
prety zbrojeniowe klasy A-O produkowane sg ze stali gatunku St3S; stosuje sie je najczesciej jako
zbrojenie rozdzielcze (strzemiona) oraz jako zbrojenie konstrukcyjne;

- prety zbrojeniowe klasy A-l produkowane sg ze stali St3SX i St3SY; zastosowanie pretéw ze stali
tej klasy jest takie jak pretéw ze stali klasy A-O; zaleca sie ich stosowanie do zbrojenia elementéw
pracujgcych w srodowisku agresywnym i konstrukcji przenoszagcych obcigzenia dynamiczne;

- prety zbrojeniowe klasy A-ll produkowane sg ze stali 18G2, St50B, 20G2Y i majg zebrowang
(srubowo) powierzchnie boczng; stosuje sie je do zbrojenia konstrukcji przenoszgcych obcigzenia
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dynamiczne;

- prety zbrojeniowe klasy A-lll produkowane sg ze stali 34GS; zaleca sie je do powszechnego
stosowania jako zbrojenie konstrukcyjne;

- prety zbrojeniowe klasy A-llIN produkowane sg ze stali 20G2VY; stosuje sie je do zbrojenia
elementéw zginanych przenoszacych duze obcigzenia; nie wolno stosowac tych pretéw do zbrojenia
elementéw narazonych na obcigzenia dynamiczne.

Prety ze stali klasy A-O i A-l majg gtadkag powierzchnie.

Prety ze stali klasy A-lll i A-IlIN majg zebrowang (w jodetke) powierzchnie boczna.
W zaleznosci od srednicy prety do zbrojenia konstrukcji moga by¢ oferowane w kregach lub w postaci
pretéw prostych.

Znak gatunku stali niestopowej stosowanej w budownictwie (konstrukcyjnej ogdlnego przeznaczenia

i zwyktej do zbrojenia betonu) skiada sie z liter St oraz liczby porzgdkowej, ktdra okresla gatunek stali

w zaleznosci od sktadu chemicznego, wlasciwosci mechanicznych oraz technologicznych. W przypadku
stali konstrukcyjnej sg to liczby: O, 3, 4, 5, 6, 7, a w przypadku stali zbrojeniowej 0, 3, 5.

Litery po liczbie porzadkowej oznaczaja:

S - przydatnos$¢ do spawania (np. St0S, St3S); w przypadku stali konstrukcyjnej o okreslonej
zawartosci miedzi wprowadzono dodatkowe oznaczenie Cu (np. StSCu),

X - stal nieuspokojong - czesciowo odtleniong (np. St3SX),
Y - stal p&tuspokojong - 0 srednim stopniu odtlenienia (np. St3SY),
b - stal do zbrojenia betonu (np. St0S-b, StSY-h),

Vi W - stal konstrukcyjng spawalng o podwyzszonych wymaganiach jakosciowych (o obnizonej
zawartosci wegla oraz fosforu i siarki, np. St3V, St4W).

Znak stali konstrukcyjnej gatunku St5, St6, St7 w przypadku okreslonej dodatkowo zawartosci
wegla, manganu i krzemu uzupetnia sie na poczatku literg M (np. MSt5).

Znaki gatunkow stali konstrukcyjnych w przypadku wymagania udarnosci uzupetnia sie na koncu
znakiem odmiany plastycznosci: B, C, D lub U, M, J (np. St3SYU, St4WD).

Znak gatunku stali niskostopowej stosowanej w budownictwie (konstrukcyjnej o podwyzszonej
wytrzymatosci ogdinego przeznaczenia i zwyktej do zbrojenia betonu) sktada sie z liczb i liter (np. 18G2).
Liczby dwucyfrowe na poczatku znaku okreslajg przyblizong srednig zawartos¢ wegla w setnych
procenta.

Litery oznaczajg: pierwiastki stopowe: G - mangan, V - wanad, N - nikiel, Cu - miedz, Nb - niob, S - krzem
(jezeli jego srednia zawartos¢ w stali zbrojeniowej przekracza 0,5%), Y - stal pétuspokojong, b - stal

do zbrojenia betonu. Liczba 2 po literze G oznacza Srednig zawarto$¢ manganu w stali réwng lub
przekraczajgcg 1,3%.

Wymagania normowe dla gatunkow stali:

Gatunek stali/ 18G2-b 34GS RB500W/BSt500S)
Parametr
fyk
[MPa] 355 410 500
fyd 420
[MPa] 310 350
fix 550
[MPa] 480 550
fuk 0
%] ' ' %
Stosunek
- - >
(fe/fy)x 21,08
Obcigzenia cykliczne - - -
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Wytrzymatos¢ zmeczeniowa - - 2x106 cykli*)
Spawalnoé¢ spajalna | trudno spajalna spajalna
*) wg DIN 488

.~ Nie oznacza sie

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé pekniec¢, naderwan i
rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia

i pekniecia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne fuski i zawalcowania,
witrgcenia niemetaliczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jesli
mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich, jesli nie przekraczaja
0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o
wiekszych srednicach.

Odbidr stali na budowie:

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego przez
wytworce stali. Atest ten powinien zawierac:

- nazwe wytworcy,

- 0zhaczenie wyrobu wg PN-H-93215:1982

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

- masa partii,

- numer wytopu lub numer partii,

- rodzaj obrébki cieplne;.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.

Na przywieszkach metalowych muszg znajdowac¢ sie nastepujace informacje:
- znak wytworcy,
- $rednica minimalna,
- znak stali,
- numer wytopu lub numer partii,
- znak obrdbki cieplne;.

Kazda wigzka i kragg pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejng.

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, tluszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w grani-
cach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz
5 mm na 1 m dlugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej:

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiaréw i gatunku.

Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o sred-
nicy nie mniejszej niz 1,0mm.
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Przy Srednicach pretéw zbrojeniowych wiekszych niz 12mm stosowac drut wigzatkowy o Srednicy
1,5mm.

Materialy spawalnicze

Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali faczonych pretow zbrojeniowych.

Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy z tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe muszg, by¢ mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie stosowania
podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami WW, PZJ oraz projektu organizaciji
robot, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt betonowych i zelbetowych powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

Wykonawca przystepujacy do wykonania roboét konstrukcyjno-budowlanych powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

do przygotowania mieszanki betonowe;:
- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
- dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym swiadectwem legalizacii,
- odpowiednio przeszkolong obstuga.

do wykonania deskowan:
- sprzetem ciesielskim,
- samochodem skrzyniowym,
- zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.

do przygotowania zbrojenia:
- gietarkami,
- nozycami,
- prostowarkami i innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.

do uktadania mieszanki betonowe:
- pojemnikami do betonu,
- pompami do betonu,
- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,
- wibratorami przyczepnymi,
- tatami wibracyjnymi,
- zacieraczkami do betonu.

do obrébki i pielegnacii betonu:
- szlifierkami do betonu.
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4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos$¢ robdt | wlasciwosci przewozonych towarow. Srodki transportu winny byé zgodne z
ustaleniami WW, PZJ oraz projektu organizacji robét, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢é wymagania przepiséw ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Prefabrykaty betonowe i Zzelbetowe mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu W czasie
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami, a gérna
warstwa nie powinna wystawaé poza sciany srodka transportu wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
Zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Transport cementu powinien sie odbywac¢ w warunkach zgodnych z PN-88/6731-08. Cement luzem nalezy
przewozi¢ cementowozami, natomiast workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w
sposob zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Do transportu stali zbrojeniowej i diuzyc nalezy uzywaé przyczep.

Mieszanki betonowe moga byc¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llo$¢ samochoddw nalezy
dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w
mieszance nie moze nastgpic: segregacja, zmiana konsystenciji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15 °C
— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20 °C
— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30 °C.

Pozostate materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportowymi w  warunkach
zabezpieczajgcych je przed rozsypywaniem i zanieczyszczeniem

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych PN i PN-
EN, WTWOR i postanowieniami Kontraktu.

5.2. Roboty betonowe

Roboty betoniarskie powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003.
Betonowanie mozna rozpoczaé¢ po odbiorze zbrojenia — po uzyskaniu zgody Inzyniera.

5.2.1. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo, z
doktadnoscia:

— 2% — przy dozowaniu cementu i wody

— 3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.
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Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

Mieszanie skladnikéw powinno sie odbywac¢ wylgcznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania
sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie jednak nie powinien byc¢ krétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej
konsystenciji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielko$c¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada.
W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktora

powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

w fundamentach i korpusach podpdr mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z po-

jemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

— warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy, a plytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

— Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

— wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgarh na minute, z butawami o
Srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie
poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawg wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokosé 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20—30 sekund po czym
wyjmowac powoli  w stanie wibrujgcym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtoS¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m,

— belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowaé
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund,

— zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i
od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu,

— rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola,

— mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z projektantem, aw
prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byc¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:
— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
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szkliwa cementowego,
- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania
nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikac¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.2. Pobranie prébek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny byé uwzglednione
badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi WW oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
— badanie sktadnikéw betonu
— badanie mieszanki betonowej
— badanie betonu.

5.2.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Temperatura otoczenia:

Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do 5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow:

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposob postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych
dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

Betonowanie w warunkach obnizonych temperatur

Warunkiem prowadzenia prac w obnizonych temperaturach otoczenia jest utrzymanie temperatury =2 5°C
w mieszance betonowej. Zapewnia to wlasciwy przyrost wytrzymatosci i uzyskanie odpornosci betonu na
dziatanie mrozu.

Przyjmuje sie ze odpornos¢ na dziatanie mrozu beton uzyskuje gdy jego wytrzymatoS¢ wynosi nie mniej
niz:

— 5 MPa - przy stosowaniu cementéw portlandzkich CEM |

— 8 MPa - przy stosowaniu cementow portlandzkich wielosktadnikowych CEM Il
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— 10 MPa — przy stosowaniu cementéw hutniczych CEM Il

Podniesienie temperatury mieszanki betonowej mozliwe jest poprzez:
— zwiekszenie zawartosci cementu w betonie — ok. 5-10%
— zastosowanie cementdw o wyzszym cieple hydratacji
— podgrzewanie wody zarobowej
— stosowanie domieszek przysSpieszajgcych proces twardnienia

Prowadzenie prac betonowych w obnizonych temperaturach:

— temperatura dostarczonej na plac budowy mieszanki betonowej nie moze byc¢ nizsza niz +5°C jednak
nie wyzsza niz +30°C.

— nie wolno dopusci¢ do zamarzniecia szalunkow i zbrojenia

— nalezy chroni¢ beton przed utratg ciepta w pierwszym okresie

— zabudowany beton chroni¢ przed utratg ciepta przez stosowanie mat i oston,

— stosowanie nagrzewania lub nadmuchu cieptego powietrza

— nie dopuszcza¢ do przemrozenia $wiezego betonu, znacznych réznic temperatury pomiedzy
rdzeniem a powierzchnig elementu konstrukcyjnego

— nie nalezy wprowadza¢ zmian w/c dostarczonej mieszanki betonowej

— dodanie mieszanki chemicznej, popularnie zwanej ,przeciwmrozowa”, nie zastgpi wiasciwej
pielegnaciji.

5.2.4. Pielegnacja betonu

Trwatos¢ konstrukgji i elementéw betonowych oprécz odpowiedniego doboru surowcdw i skiadu
mieszanki betonowej oraz produkcji i sposobu jej utozenia, jest w duzej mierze uzalezniona od pielegnacii
Swiezego betonu.

Czynnosci technologiczne zwigzane z pielegnacjg majg na celu:

— zapewnienie optymalnych warunkéw cieplno-wilgotnosciowych w dojrzewajgcym betonie

— ochrona swiezo wykonanego betonu przed szkodliwym wplywem promieni stonecznych , wiatru,
opadow atmosferycznych

— przeciwdziatanie skurczowi spowodowanemu wysychaniem betonu

— redukcje réznicy temperatur pomigedzy powierzchnig betonu a jego rdzeniem

— zapobieganie zamarzaniu wody zarobowej i prawidtowy rozwdj wytrzymatosci betonu w obnizonych
temperaturach otoczenia

W zaleznosci od panujgcych warunkéw atmosferycznych rozrézniamy nastepujgce metody pielegnadi:
— pielegnacja mokra
— stosowanie oston zewnetrznych
— stosowanie preparatow do pielegnacji betonu.

Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu:

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy, nie pozniej niz po 12
godzinach od zakonczenia betonowania, rozpoczgc¢ pielegnacije wilgotnosciowg betonu i prowadzic jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bion
nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie fgczyt z nastepnag
warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci
pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami.

Okres pielegnadii:

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
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normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach od zabetonowania. Rozformowanie
konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukciji
monolitycznych (zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

Wykanczanie powierzchni betonu

5.2.5. Réwnos¢ powierzchni i tolerancji:

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przeloméw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

— pekniecia sg niedopuszczalne,

— rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,

— pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej Sciany,

— rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-10260:1969, tj. wypukiosci i wglebienia nie powinny by¢ wieksze niz
2mm.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykorczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:
— wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,
— raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeti¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepac,
aby otrzymac rowng i jednorodng powierzchnie bez dotkow i poréw,
— wyréwnang wg powyzszych zaleceh powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowac
wilgotng szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.

5.2.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci
zatozonej w projekcie technicznym. Podioze winne byc¢ rowne, czyste i odwodnione. Beton winien byc
rozktadany w miare mozliwosci w sposéb cigglty z zachowaniem kontroli grubo$ci oraz rzednych wg
projektu technicznego.

5.3. Roboty zbrojeniowe

5.3.1. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcdwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i biota,

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, kidra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opalac¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wtasciwosciach
technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia:
Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
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postanowien normy PN-B-03264:2002, PN-B-03264:2002/Ap1:2004.

t3czenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002, PN-B-
03264:2002/Ap1:2004.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.

5.3.2. Montaz zbrojenia.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokifadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwieszac i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukfadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w
projekcie.

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposob okreslony w dokumentacii projektowej.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub fgczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretow o Srednicy do 12mm, przy
Srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy faczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw - na przemian.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu Zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmnie;j:

— 0,07m - dla zbrojenia gtdwnego fundamentdéw i podpér masywnych,

— 0,055m - dla strzemion fundamentdw i podpdr masywnych,

— 0,05m - dla pretéw gtownych lekkich podpor i pali,

— 0,03m - dla zbrojenia gibwnego ram, belek, pociggow, gzymsow,

— 0,025m - dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodline zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot, dostawy materiatow, sprzetu i Srodkéw transportu podano
w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe " pkt. 6.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci rob6t (zgodnie z PZJ) na terenie i poza Terenem
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Budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia i certyfikaty.

Inzynier jest uprawniony do prowadzenia wiasnej kontroli robét (w tym kontroli analitycznej) w trybie pkt. 6
WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe”.
6.2. Szczegoélowe zasady kontroli robét

Badania jakosci robét w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wiasciwych WTWOR
oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systemow
technologicznych.

6.2.1. Roboty betonowe

Mieszanka betonowa i beton

Kontroli podlegajg wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu zgodnie z pkt. 2 oraz 5 niniejszych WW, w
tym, m.in.:

— wiasciwosci cementu i kruszywa,

— konsystencja mieszanki betonowej,

— wytrzymato$¢ betonu na sciskanie,

— nasigkliwosc betonu,

— odpornosc¢ betonu na dziatanie mrozu,

— przepuszczalnosé wody przez beton.

Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajacego m.in. podziat
obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie licznosci i
terminéw pobierania prébek do kontroli jakosci mieszanki i betonu.

Szalowanie

Kontrola szalowan obejmuje:
— sprawdzenie zgodnosci wykonania z projektem roboczym szalowania lub z instrukcjg uzytkowania
szalowania wielokrotnego uzycia,
— sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiardw szalowanych elementéw zgodnych z
Dokumentacjg Projektowg z dopuszczalng tolerancjg),
— sprawdzenie materiatu uzytego na szalowanie (klasa drewna, obecnos¢ waod itp.),
— sprawdzenie szczelnosci szalowan w ptaszczyznach i narozach wklestych.

6.2.2. Roboty zbrojeniowe

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,
— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215:1982 ,
— sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215:1982,
— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215:1982 ,
— proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1:2004
— proba zginania na zimno wg normy PN-EN I1SO 7438:2006

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobraé z réznych
miejsc kregu. Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik

pozytywny.
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Dopuszczalne tolerancje wymiardow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Usytuowanie pretéw:
— otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia
grubosci otuliny,
— rozstaw pretow w swietle: 10 mm,
— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,
— dlugosc preta miedzy odgieciami: £10 mm,
— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykonaé z dokladnoscia: +1 mm (wzajemne odlegto$ci mierzone w przekroju
poprzecznym).
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:
— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczac 3%,
— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac¢ 25% ogdlinej ich liczby na
tym precie,
— roznica w rozstawie miedzy pretami gldbwnymi nie powinna przekraczac £0,5 cm,
— rbznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie z postanowieniami pkt. 7 WW 00.00 ,Wymagania podstawowe” — roboty i prace realizowane w
ramach niniejszego Kontraktu nie sg rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czesci Robét nie bedzie
ptatna stosownie do dostarczonej ilosci lub zrobionej pracy, lecz na zasadach ryczattu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Warunki ogélne
Ogodlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w WW 00.00 ,WWymagania Podstawowe " pkt. 8.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich jakosci i kompletnosci oraz zgodnosci z dokumentami kontraktowymi, w tym zgodnosci z warunkami
wykonania i odbioru robét (WW, PFU — czeS$¢ opisowa (2/2))

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inzynierowi do
oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujgcymi
Normami Technicznymi (PN, PN-EN).

8.2. Warunki szczegoétowe

Roboty zwigzane z wykonaniem zbrojenia nalezg do robdt ulegajgcych zakryciu. Zasady ich przejecia sg
okreslone w WW 00.00 ,WWymagania Podstawowe” pkt 8.

8.2.1. Roboty betonowe

QOdbidr konstrukeiji monolitycznych:

Przy odbiorze konstrukcji monolitycznych z betonu powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

¢ rysunki robocze z naniesionymi wszystkimi zmianami, jakie zostaty zatwierdzone w trakcie realizacji
budowy, a przy zmianach zwigzanych z bezpieczenstwem obiektu réwniez rysunki wykonawcze;

e dokumenty stwierdzajgce uzgodnienie dokonanych zmian(dzienniki budowy, karty nadzoru
autorskiego);

¢ wyniki badan kontrolnych betonu;

o protokoty odbioru deskowan przed rozpoczeciem betonowania;
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protokoty odbioru zbrojenia przed jego zabetonowaniem;

protokoty z posredniego odbioru elementéw konstrukgji lub robét zanikajgcych;

protokoty z odbioréw fundamentéw i ich podtoza;

inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy majgce
wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania obiektu budowlanego.

Niezaleznie od powyzszych dokumentéw przy badaniu konstrukcji betonowych i zelbetowych
powierzchnia winna by¢ poddana badaniu i ocenie pod kagtem:

prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukgiji lub jej elementow;
zgodnosci z projektem otwordw i kanatéw;

prawidtowosci ustawienia czesci zabetonowanych;

prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych;

prawidtowosci utozenia izolacii;

prawidtowosci potozenia budowli w planie i jej rzednych wysokosciowych itp.

Parametry techniczne odbiorowe:

e sprawdzenie jakosci betonu pod wzgledem zageszczenia i jednolitosci struktury na podstawie
doktadnych ogledzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomocg nieniszczacych metod badan:

e przy sprawdzaniu jakosci powierzchni betondw nalezy wymagac, aby tgczna powierzchnia
ewentualnych rakéw nie byta wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w
konstrukcjach cienkosciennych nie wiecej niz 1%. Lokalne raki nie powinny obejmowac wigcej niz 5%
przekroju danego elementu;

¢ Zbrojenie gléwne nie powinno by¢ odstoniete.

Dopuszczalne odchytki od wymiarow i potozenia elementow lub konstrukcji nie powinny by¢ wieksze od
podanych w tabeli przedstawionej ponize;j:

Odchylenia dopuszczalne [mm]
Odchylenia w poziomach spodu konstrukcji fundamentowych +/- 50 mm
Odchylenia w poziomach wierzchu konstrukcji fundamentowych +/- 20 mm
Odchylenia w poziomach wierzchu konstrukcji fundamentowych
o ) +/- 50 mm
dla stupéw i innych elementéw prefabrykowanych
Odchylenia ptaszczyzn i krawedzi ich przecigcia do
projektowanego odchylenia : 5 mm
a) nai1m wysokos’c’| N 20mm
b) na catg wysokosc¢ konstrukcji i w fundamentach o
c) w $cianach ( budowlach) wzniesionych w deskowaniu b1§’00rwy_~°’°k‘?sc' _
<0 udowli, nie wiecej
Slizgowym lub przestawnym niz 100 mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od pionu :
a) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5mm
b) na catg ptaszczyzne 15 mm
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu
tatg o dtugosci 2,0m z wyjgtkiem powierzchni podporowych : /- Amm
a) powierzchni bocznych i spodnich
. D +/- 8 mm
b) powierzchni gérnych
Odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementéw +/- 20 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +/- 8 mm
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Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementow +/- 5 mm

8.2.2. Roboty zbrojeniowe

Odbidr zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z dokumentacjg projektowa,
postanowieniami niniejszej specyfikacji oraz zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdinych
przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow, ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci
dobrego otulenia pretow betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 9.

Nie bedg realizowane odrebnie jakiekolwiek pfatnosci za roboty konstrukcyjno-budowlane. Cena
wykonania tych robét ma by¢ na zasadach ogéinych wliczona w ryczattowg Cene Kontraktowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Roboty betonowe

Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robét normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym
w szczegolnosci:

— PN-EN 206-1:2003 Beton Czes¢ 1: Wymagania, witasciwosci, produkcja i zgodnosc.

— PN-EN 206-1:2003/A1:2005 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosg.

— PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

— PN-EN 206-1:2003/A2:2005 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosc.

— PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

— PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu.

— PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

— PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego Oznaczanie wspodiczynnika nasigkliwosci
kapilarnej.

— PN-EN 1097-6:2002 Kruszywa mineralne .Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

— PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu Czes¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

— PN-EN 934-6:2002/A1:2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes$¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

— PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

— PN-EN 197-2:2002 Cement-Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

— PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

— PN-EN 12350-1:2001 Badania mieszanki betonowej. Czes$¢ 1: Pobieranie prébek.

— PN-EN 12350-2:2001 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 2: Badanie konsystencji metoda
opadu stozka.

— PN-EN 12350-3:2001 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 3. Badanie konsystencji metodg
Vebe.

— PN-EN ISO 11600:2004 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Klasyfikacja i
wymagania dotyczgce kitdw.

— PN-EN ISO 8340:2005 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Kity. Okreslanie
wiasciwosci mechanicznych kitdw przy statym rozcigganiu (oryg.).
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PN-EN ISO 7389:2004 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Okreslanie powrotu
elastycznego kitow.
PN-B-03264:2002 Konstrukcie betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.
PN-B-03264:2002/Ap1:2004 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.
PN-EN 1992-1-1:2005 Eurokod 2: Projektowanie konstrukgcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguty ogdine i
reguty dla budynkéw (oryg.).
PN-EN 1992-1-2:2008 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes$¢ 1-2: Reguly ogodlne.
Projektowanie z uwagi na warunki pozarowe.
PN-N-01256-03:1993 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy.
PN-N-01256-03:1993/Az1:1997 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy.
PN-N-01256-03:1993/Az2:2001 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy (Zmiana Az2).
PN-N-01256-3/A1:1997 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy (Zmiana A1).
WTWO Robdét budowlano-montazowych — Tom |

o Rozdziat 1 — Warunki Ogolne Wykonania

o Rozdziat 2 — Rusztowania
WTW i OR — Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB.

Dokumenty zwigzane

Aprobaty Techniczne w odniesieniu do wyrobu, dla ktérego nie ustalono Polskiej Normy lub wyrobdw,
ktérych wtadciwosci uzytkowe roznig sie od wiasciwosci podanych w Polskiej Normie.

Instrukcje, wytyczne i Swiadectwa ITB, przepisy i instrukcje producentow lub dostawcow wyrobow
budowlanych, szczegdlnie w odniesieniu do wyrobdw systemowych.

10.2. Roboty zbrojeniowe

Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym rodzajem robét normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym
w szczegolnosci:

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu -- Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu — Prety zebrowane — Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

PN-ISO 6935-2/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu — Prety zebrowane — Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

PN-H-93215:1982 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-EN 10002-1:2004 Metale — Préba rozciggania — Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-EN ISO 7438:2006 Metale — Préba zginania.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu — Spajalna stal zbrojeniowa — Postanowienia ogdine.
PN-EN 10245-1:2004 Drut stalowy i wyroby z drutu. Powtoki organiczne na drucie stalowym. Czes¢
1: Postanowienia ogdine.

PN-B-03264:2002 Konstrukcie betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-B-03264:2002/Ap1:2004 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN EN 1992-1-1:2005 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1-1: Reguty ogdine i
reguty dla budynkéw (oryg.).

PN-N-01256-03:1993 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy.
PN-N-01256-03:1993/Az1:1997 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy.
PN-N-01256-03:1993/Az2:2001 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy (Zmiana Az2).
PN-N-01256-3/A1:1997 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy (Zmiana A1).
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— WTWO Robét budowlano-montazowych — Tom |:
o Rozdziat 1 — Warunki Ogolne Wykonania
o Rozdziat 2 — Rusztowania.
— WTW i OR — Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB

Dokumenty zwigzane
— Aprobaty Techniczne w odniesieniu do wyrobu, dla ktdrego nie ustalono Polskiej Normy lub wyrobdw,
ktorych wtasciwosci uzytkowe réznig sie od wiasciwosci podanych w Polskiej Normie.
— Instrukcje, wytyczne i Swiadectwa ITB, przepisy i instrukcje producentow lub dostawcow wyrobow
budowlanych, szczegdlnie w odniesieniu do wyrobow systemowych.

oraz inne obowigzujgce PN (PN-EN) lub odpowiednie normy UE w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.

Projekt: ,Oczyszczanie $ciekéw w Brzegu — Faza IlI”
Kontrakt 1a: ,Wymiana agregatu kogeneracyjnego na oczyszczalni sciekéw w Brzegu”
66



Cze$¢ Il = Program funkcjonalno — uzytkowy — czesé opisowa (1/2)

(5) WW 04.00: Wymiana, montaz wyposazenia technologicznego oraz Rozruch i Préba
Eksploatacyjna

1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania WW

Przedmiotem niniejszego opracowania (WW) sg wymagania dotyczgce dostawy, montazu urzadzen
oraz wykonania i odbioru obiektow i instalacji technologicznych dla Kontraktu nr la: ,Wymiana
agregatu kogeneracyjnego na oczyszczalni $ciekow w Brzegu” realizowanego w ramach Projektu
,Oczyszczanie sciekéw w Brzegu — Faza Ill”, wraz z procedurami rozruchu.

1.2. Zakres stosowania WW

WW jako czes$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ), nalezy odczytywaé i
rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania Robot (wszystkie branze) opisanych w Programie
Funkcjonalno — Uzytkowym (PFU - czes¢ 3 SIW2Z)

Niniejsze Wymagania Zamawiajgcego, bedgce czescig SIWZ nalezy traktowaé w odniesieniu do
wykonania projektu wykonawczego oraz robét wymienionych w PFU.

1.3. Zakres Robét objetych Kontraktem

Zakres prac technologicznych zwigzanych z realizacjg instalacji, obiektow oraz urzadzen
technologicznych obejmuje:
a) roboty montazowe
— montaz maszyn i urzgdzen
— montaz wyposazenia towarzyszgcego i urzadzen peryferyjnych
— przytgczenia mediéw koniecznych do funkcjonowania urzgdzen
b) kontrole jakosci
— urzadzen
— potaczen
— pomiary powykonawcze montazu i lokalizacji
— dokumentacja inwentaryzacyjna i powykonawcza
C) rozruch instalacji w celu uzyskania parametrow biezgcych i gwarantowanych
d) prébe eksploatacyjng majgcg na celu potwierdzenie uzyskania parametrow
gwarantowanych, w tym sprawdzenie zuzycia paliwa przy petnym obcigzeniu agregatu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét (WTWOR) i postanowieniami Kontraktu oraz definicjami
podanymi w WW 00.00 ,WWymagania Podstawowe” pkt. 1.4. Ponadto:

Ciag technologiczny oczyszczania sciekow — zespdt obiektdw i instalacji technologicznych, w
ktérych prowadzony jest proces oczyszczania $ciekdw miejskich.

Ciag technologiczny zagospodarowania osadow — zespot obiektéw i instalacji technologicznych,
w ktorych prowadzony jest proces stabilizacji osadow sSciekowych wydzielonych w ciggu
technologicznym oczyszczania Sciekéw.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdt, zgodne z Dokumentacjg Projektowg
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Oczyszczalnia sciekéw — zaktad oczyszczania Sciekéw i stabilizacji osadoéw Sciekowych z
zapleczem techniczno-administracyjnym, zespotem obiektow energetycznych i inngj infrastruktury
niezbednej do funkcjonowania.

Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi tolerancjami,
a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
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zwyczajowo dla danego rodzaju Robdét budowlanych.

Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;j.

Sieci miedzyobiektowe — instalacje technologiczne, rurociggi sciekow i osadéw tgczace obiekty
technologiczne oczyszczalni $ciekéw zgodnie z wymaganiami procesu technologicznego.

Utylizacja — ostateczne unieszkodliwienie odpadéw w tym, gruntu na odktad,

Urzadzenia technologiczne — maszyny, urzgdzenia i napedy stanowigce wyposazenie weztdéw
technologicznych

Wezel technologiczny - zespoly obiektdow i urzgdzeh wraz z przynaleznymi instalacjami,
stanowigcymi funkcjonalng cato$¢ z punktu widzenia prowadzenia na nim bez ograniczen
jednostkowych procesow technologicznych i technicznych.

Rozruch — zespdt nastepujgcych kolejno czynnosci majgcych doprowadzi¢é do uzyskania
wymaganych parametrow pracy wezta kogeneracji

Instrukcja techniczno-ruchowa — opracowanie zbiorcze wykonane w branzach opisujgce zasady
eksploatacji instalacji jako kompletnego obiektu.

Instrukcja stanowiskowa — opracowanie indywidualne wykonane dla kazdego stanowiska pracy
w zakresie wymogoéw BHP, p.poz, podstawowych zalecenh eksploatacyjnych, opisu postepowania w
sytuacjach awaryjnych itp.

Szkolenie — czynnosci konieczne do petnego zapoznania pracownikéw i operatoréw obiektu z
zasadami dziatania, funkcjonowania i pracy obiektow/ciggéw technologicznych oczyszczalni w
aspekcie techniczno-technologicznym, BHP oraz zabezpieczen p.poz

Dokumentacja rozruchowa - opracowania stanowiskowe i instrukcje techniczno-ruchowe w
branzach: technologicznej, elektroenergetycznej, AKPiA, ochrony przeciwpozarowej, BHP, raporty
z badah procesowych, Srodowiskowych, stanowiskowych, dodatkowe pomiary i korelacje
parametrow technologicznych.

Dokumentacja porozruchowa — sprawozdanie z rozruchu wraz z wszelkimi raportami, notami,
opiniami i opracowaniami koniecznymi dla formalnego przekazania oczyszczalni do eksploataciji.

Zgodnos¢é parametréow rzeczywistych z fabrycznymi — ocena poprawnosci rzeczywistych
parametrow techniczno-technologicznych maszyn i urzadzen wykonana w odniesieniu do
projektowanych i wymaganych wartosci na podstawie badan i pomiaréw przeprowadzonych
zgodnie z Wymaganiami Szczegotowymi oraz normami i zaleceniami (kontrola dziatania).

Préba Eksploatacyjna — okres nastepujacy po zakonczeniu rozruchu, w ktérym osiggniety, stan
pracy instalacji na parametrach gwarantowanych wg pkt 2.3 PFU bedzie osiggniety przy
wykorzystaniu dostepnych oraz przewidzianych do normalnej eksploatacji narzedzi i srodkéw
technologicznych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace realizacji Kontraktu

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w WW 00.00 " Wymagania Podstawowe ".
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine

Urzadzenia, maszyny, podzespoty i zespoty pochodzgce z dostaw zewnetrznych powinny byc¢
zgodne z zatwierdzong Dokumentacjg Projektowg, warunkami zaméwienia i wymaganiami
okreslonymi z WW 00.00 ,Postanowienia podstawowe”. Kontrola techniczna Wykonawcy powinna
stwierdzi¢ przydatnos¢ dostaw na podstawie otrzymanych atestéow wzglednie dokumentéw
magazynowych lub wiasnych badan.

Wszystkie urzadzenia, maszyny i aparaty winny posiadac certyfikaty bezpieczehstwa, deklaracje
zgodno$ci z obowigzujgcymi przepisami i normami.

Wykonawcza zobowigzany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaci atestow, swiadectw
jakosci, specyfikacji, paszportéw, instrukcji obstugi i DTR, kart gwarancyjnych, rysunkow
montazowych itp.

Materiaty i wyroby hutnicze na elementy spawane powinny posiada¢ zaswiadczenie o
gwarantowanej spawalnosci. Obrébka mechaniczna, plastyczna lub cieplna elementéw powinna
by¢ przeprowadzona zgodnie z wymogami PN i BN dla danego materiatu. Zwraca sie uwage na to,
aby metody stosowane przy tych czynnosciach nie spowodowaly uszkodzen powierzchni
roboczych, ani nie obnizyly wtasciwosci fizycznych i wytrzymatosciowych materiatow.

Wykonawca co najmniej na trzy tygodnie przed planowang dostawg materiatdw zwigzanych z
wykonaniem robét technologicznych przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia swojg propozycje, a
Inzynier wyda w terminie 21 dni opinie o zgodnosci propozycji z warunkami Kontraktu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
dostarczanych na Teren budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatlozeniami
PZJ.

2.2. Typizacja

Catos¢ wyposazenia, urzadzen oraz aparatura kontrolno-pomiarowa petnigce podobne funkcje
powinny by¢ jednego typu i marki oraz w petni zamienne miedzy sobg. Odnosi sie to w
szczegolnosci do silnikéw, uktadow przeniesienia napedu, AKP, komponentéw elektrycznych i
automatyki, zaworow i przekaznikow.

2.3. Stosowanie elementéw metalowych

Elementy wykonane z materiatow wrazliwych na korozje (zeliwo, stal zwykta itp.) powinny by¢
pomalowane bgdz tez poddane galwanizacji zgodnie z wytycznymi. Mate elementy zeliwne i stalowe
(wykonane z materiatu innego niz stal kwasoodporna) nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg. Elementy
majg by¢ zalaminowane, a te, ktére z jakiegokolwiek innego powodu nie mogg by¢ zabezpieczone
przed korozjg powinny zosta¢, po uprzednim oczyszczeniu pokryte emalig lub polakierowane.
Nalezy, w miare mozliwosci, unika¢ stosowania w przyrzadach i przekaznikach elektrycznych
elementow stalowych i zelaznych.

Tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzycia roznych metali stykajgcych sie ze sobg, metale te powinny
by¢ dobrane w taki sposdb, aby réznica potencjatow elektrochemicznych byta nie wigksza niz 250
mV. Tam, gdzie jest to niewykonalne, oba metale powinny zosta¢ oddzielone od siebie
odpowiednim materiatem izolacyjnym, lub pokryte wtasciwg powtokg izolacyjna.

Sruby stalowe uzyte w urzgdzeniach nalezy poddaé galwanizacji metodg tzw. “gorgcej kapieli”.
Elementy sprezynujgce powinny by¢ wykonane z mosigdzu, brgzu lub innego, odpornego na
rdzewienie, materiatu. Elementy ruchome urzgdzen, ktére nie mogg by¢é wykonane z metalu nie
zawierajgcego zelaza, powinny zosta¢ wykonane ze stali o potwierdzonej odpornosci na korozje.
Potgczenia dowolnego materiatu ze stalg nierdzewng muszg by¢ wykonane jako rozigczne.
Potgczenie musi by¢ ze stali kwasoodpornej. Elementy majgce kontakt z agresywnym srodowiskiem
powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Wszystkie barierki, pomosty rowniez powinny by¢
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wykonane ze stali nierdzewne;.

2.4. Materiaty do rozruchu i préby eksploatacyjnej

Podstawowa liste materiatow eksploatacyjnych tworza:

e woda wodociggowa,

e urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

o materiaty eksploatacyjne urzgdzen, zgodnie z wymogami dokumentacji DTR (oleje, smary,
paski napedowe, odczynniki kalibracyjne i analityczne, paliwa, itp.) przewidziane jako
minimalna rezerwa magazynowa gwarantujgca utrzymanie ciggtosci pracy urzgdzen

o biurowe materiaty eksploatacyjne niezbedne do opracowania dokumentacji rozruchowej i
porozruchowe;.

Wszystkie materialy przewidywane do wykorzystania w Probie Eksploatacyjnej bedg zgodne z
postanowieniami Kontraktu i poleceniami Inzyniera. Koszty materiatow winny by¢ wliczone w cene
kontraktowa.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow dostarczanych na Teren budowy oraz za ich wiasciwe sktadowanie i wykorzystanie
zgodnie z zatozeniami PZJ, zasadami BHP p.poz, sanitarnymi oraz zaleceniami Producentéw.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$c¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacii
robdt, ktéry uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Do wykonania robot bedgcych przedmiotem niniejszych WW nalezy stosowac nastepujgcy, sprawny
technicznie i zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

— elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki itp.,
— zestaw narzedzi montersko-slusarskich,

— zestaw do spawania acetylenowo —tlenowego,

— agregat spawalniczy elektryczny,

— potautomat spawalniczy 400 A,

— agregat pompy do malowania,

— klucze dynamometryczne,

— dzwig samojezdny o nosnosci 30 ton przy wysiegu 18m,
— wciggarka mechaniczna — elektryczna 1,6-3,2Mg

— wciggarka mechaniczna — elektryczna 3,2-5,0Mg

— gietarka do rur do 1100,

— proSciarka do rur

— zgrzewarka do rur PE, PEHD,

— sprezarka.

Powyzsza lista nie jest wyczerpujgca, co oznacza, iz w przypadku koniecznosci uzycia sprzetu
specjalistycznego dla potrzeb wykonania robot, sprzet taki musi by¢ zapewniony przez Wykonawce w
ramach zobowigzan kontraktowych.
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Dla potrzeb wykonania robét w zakresie rozruchu i Préby Eksploatacyjnej przewiduje sie
wykorzystanie nastepujgcego sprzetu:

przenosne czujniki pomiarowo-kontrolne

sprzet do pomiaréw elektroenergetycznych

manometry, cisnieniomierze,

narzedzia slusarskie,

W ramach rozruchu i Proby Eksploatacyjnej Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ i
zainstalowaé/zamontowac¢ niezbedny sprzet eksploatacyjny oraz ochrony zdrowia i ochrony
przeciwpozarowej.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, kitdre nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ robét i whasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne z
ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robot, ktéry uzyskat akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac¢ nastepujgce, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

— samochdd ciezarowy samowytadowczy 3+5 Mg,
— samochod dostawczy 3+5 Mg,

— samochod 10+15 Mg,

— ciggnik siodtowy z naczepg do 16Mg,

— zuraw samojezdny kotowy,

— zuraw samochodowy,

— przyczepa diuzycowa do samochodu do 4,5Mg,

Powyzsza lista nie jest wyczerpujgca, co oznacza, iz w przypadku koniecznosci uzycia sprzetu
specjalistycznego dla potrzeb wykonania robdt, sprzet taki musi by¢ zapewniony przez Wykonawce w
ramach zobowigzan kontraktowych.

Materiaty i urzadzenia nalezy transportowa¢ w opakowaniach fabrycznych, zgodnie z zaleceniami
producenta.

Materiaty nalezy ustawi¢ rownomiemie na catej powierzchni tadunku, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Wytadunek powinien odbywac sie z zachowaniem
wszelkich srodkéw ostroznosci uniemozliwiajgcy uszkodzenie materiatu. Materiatu nie wolno zrzucac ze
Srodkéw transportowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych PN i EN-
PN, WTWOR i postanowieniami Kontraktu.
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5.2. Zakres rob6t demontazowych

Demontaz maszyn, urzadzen oraz zespotdw i podzespotdéw osprzetu technologicznego nalezy
wykonywa¢ w oparciu o obowigzujgce przepisy BHP w zakresie robot rozbidrkowych i
demontazowych, pod statym nadzorem wykwalifikowanego personelu

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb
zwigzane z Robotami demontazowymi maszyn i urzadzen i bedzie w peini odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisdw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zdemontowane urzgdzenia oraz zespoty i podzespoty osprzetu
technologicznego. Wykonawca bedzie uzgadniat z odpowiednim wyprzedzeniem terminy
demontazu z Uzytkownikiem i Inzynierem.

5.3. Posadowienie Urzadzen

Wykonawca upewni sie, ze cokoty, na ktérych posadowione zostang Urzgdzenia, sruby mocujgce i
ustawienie Urzgdzehn wykonane zostaty zgodnie z zatwierdzonymi rysunkami technicznymi
Urzadzen.

Wykonawca, w oparciu o0 dokumentacje, wykona roboty przygotowawcze i montazowe zwigzane z
budowa fundamentdéw i podtoza pod elementy konstrukcji, wtgcznie z wydrgzeniem otworow i bruzd
do przeprowadzenia rurazu, okablowania, przewodow ostonowych, zamocowania $rub
fundamentowych z ostrogami oraz tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ — rozmaitych innych
elementdéw zaznaczonych na rysunkach konstrukcyjnych. Do wykonywania konstrukcji betonowych
nalez stosowac beton klasy C20/25 lub C25/30 zgodnie z PN-EN 206-1.

Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbedne do ustalenia miejsc mocowan, otworow, itp.

Urzadzenia zostang posadowione na ptaskich podparciach stalowych o grubosci umozliwiajgcej
kompensowanie nieréwnego poziomu wylanego fundamentu. Podparcia zostang posadowione po
skuciu i zeszlifowaniu powierzchni betonowe;.

W kazdym miejscu nalezy uzy¢ podparcia o grubosci tak dobranej by byta ona odpowiednia z
dobranymi $rubami mocujgcymi. Wyklucza sie stosowanie wiecej niz dwoch podktadek
wyrownujgcych w jednym miejscu, a grubos¢ kazdej podktadki nie moze przekracza¢ 3 mm.

Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowac i utwierdzi¢ poprzez dokrecenie nakretek srub
dociskowych przy pomocy klucza standardowej dtugosci. Dopuszcza sie uzycie zaprawy
cementowej dopiero po uruchomieniu Urzgdzenia przez Inzyniera i jego skontrolowaniu pod kgtem
wystepowania wibracji i niestabilnosci.

Wykonawca uzyje zaprawy cementujgcej przy pompach, silnikach, dzwigarach, itp. po ich
ostatecznym ustawieniu i zamocowaniu

5.4. Posadowienie i ustawienie w osi urzadzen

Wiasciwe ustawienie elementéw takich jak: napedy, potgczenia, przekfadnie, itp., wspotpracujgcych
ze sobg w obrebie instalacji jest niezbedne do prawidtowej jej pracy. Dlatego kazde urzgdzenie
zostanie ustawione we wtasciwej pozycji przy pomocy dybli, szpilek i Srub kierunkowych oraz innych
Srodkow umozliwiajgcych ponowne ustawienie urzgdzen po pdzniejszych remontach i przeglagdach.

5.5. Ogdblne warunki dostawy i montazu maszyn oraz urzadzen

Montaz maszyn i urzadzen oznacza wszelkie czynnosci zwigzane z ich zakupem, transportem,
ubezpieczeniem, instalacjg i przygotowaniem do rozruchu, Tym samym w_Swietle Warunkéw
Kontraktowych montaz jest zabudowg materiatow i podlega wszelkim klauzulom odnoszgcym sie
do zabudowy materiatéw

Montazu maszyn, urzgdzen oraz zespotow i podzespotow osprzetu technologicznego nalezy
dokonywa¢ w oparciu o rysunki zestawieniowe, opisy techniczne, dokumentacje techniczno —
ruchowe (DTR) i instrukcje obstugi poszczegélnych elementow instalaciji.
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Montaz mozna rozpoczg¢ po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczen
transportowych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowac¢ miejsce zabudowy (fundamenty, kanaty
technologiczne itp.) oraz zgtosi¢ gotowos¢ pracy.

Bez zgody Inzyniera nie wolno rozpoczg¢ prac montazowych.

Zaleca sie przeprowadzenie prac montazowych maszyn i urzgdzen przez specjalistyczne brygady
i pod nadzorem przedstawicieli Producenta.

Odstepstwa masy dostarczonego urzgdzenia powyzej + 20% oraz/lub predkosci nominalnej
napedow maszyn i urzgdzen powyzej + 30% wymagaja przedstawienia opinii/obliczen
sprawdzajgcych fundamentow maszyn i urzadzeh, wykonanych przez osobe/projektanta
uprawnionego do petnienia samodzielnych funkcji w budownictwie, w rozumieniu prawa Polskiego.
Uzycie niezbednego sprzetu, narzedzi, przyrzgdéw pomiarowych, wykwalifikowanych i
niewykwalifikowanych pracownikow w czasie budowy instalacji i montazu Urzgdzen, dokonane
zostanie na koszt Wykonawcy. Cata instalacja musi zostaé zakonczona i pozostawiona w petni
sprawna

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dokona ustalen z Inzynierem po to, aby budowa instalacji i
montaz Urzadzen nie kolidowaty z pracg Urzgdzen juz zamontowanych i pracujgcych. Wykonawca
dostarczy na Teren Budowy i zamontuje te elementy, ktére sg niezbedne do posadowienia instalaciji
zanim instalacja dotrze na Teren Budowy

Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzgledni¢ przestoje prac budowlanych wynikajgce z koniecznosci
zachowania ciggtosci pracy Urzadzen juz pracujgcych.

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostang dostarczone przez
Wykonawce i pozostawione na miejscu po zakonczeniu prac, jako narzedzia specjalistyczne objete
dostawag, zgodnie z trescig PFU.

Wykonawca zapewni nalezytg opieke nad instalacjg od chwili dostarczenia Urzadzen na Teren
Budowy do momentu Przejecia przez Zamawiajgcego. W szczegolnosci Wykonawca zadba o
dostarczenie plandek chronigcych Urzgdzenia przed wniknieciem kurzu i zabrudzeniem podczas
rownolegle prowadzonych prac budowlanych i wykohczeniowych.

5.6. 0Ogoblne warunki wykonania rozruchu urzadzen
Zadaniem Rozruchu/Préby Eksploatacyjnej jest:

— dobdr nastaw technicznych instalacji w odniesieniu do rzeczywistych warunkow pracy

— weryfikacja parametrow gwarantowanych podanych w punkcie 2.3 PFU.

5.6.1. Zakres prac rozruchowych i Préby Eksploatacyjnej.

Zakres prac rozruchowych i Proby Eksploatacyjnej obejmuje:
(1) Roboty wstepne:
1. Rozruch hydrauliczny obiektow:
o proby szczelnosci instalaciji
o proby droznosci kanatow i rurociggow,
2. Rozruch mechaniczny wyposazenia obiektéw:
o sprawdzenie poprawnosci montazu,
o sprawdzenie stanu gotowosci urzadzen,
o proby ,na sucho”,
o sprawdzenie zgodno$ci parametrow rzeczywistych z fabrycznymi
3. Rozruch elektryczny wyposazenia obiektow:
o dodatkowe badania i pomiary uktadow energoelektrycznych,
4. Rozruch systemu AKPIA:
o dodatkowe badania i pomiary uktadéw AKPiIA

Projekt: ,Oczyszczanie $ciekéw w Brzegu — Faza IlI”
Kontrakt 1a: ,Wymiana agregatu kogeneracyjnego na oczyszczalni sciekéw w Brzegu”
73



Cze$¢ Il = Program funkcjonalno — uzytkowy — czesé opisowa (1/2)

o kalibracje czujnikow i aparatury kontrolno-pomiarowej
o kontrolne badania poprawnosci wskazanh wszystkich urzgdzen pomiarowych
5. Wigczanie poszczegdélnych urzadzen w cigg technologiczny z zachowaniem rezimow
procesowych ciggu technologicznego oczyszczania sciekow i gospodarki osadowej:

(2) Roboty zasadnicze:

1. Rozruch technologiczny:
a. uruchomienie urzgdzen technologicznych,
b. uzyskanie wymaganych efektbw w zakresie zageszczania osadéw
zmieszanych i potwierdzenie sprawnego dziatania systemu AKPIA.,
Niezbedne pomiary i badania,
Wyposazenie instalacji w odpowiedni sprzet eksploatacyjny, ochrony indywidualnej i
ochrony p.poz.
4. Préba Eksploatacyjna — potwierdzenie spetnienia parametréw gwarantowanych wg
pkt 2.3

wn

(3) Roboty koncowe, konieczne do uzyskania dokumentu Przejecia Robot:

5.6.2.

Opracowanie dokumentacji rozruchowej i porozruchowe.

Oznakowanie obiektéw i napeddw.

Szkolenia technologiczne, BHP i p.poz.

Szkolenia stanowiskowe.

Uzyskiwanie wymaganych opinii.

Wykonanie czynnosci i opracowan wymaganych w trybie zgtoszenia zakonczenia
robot.

7. Aktualizacje instrukcji eksploatacji oczyszczalni, instrukcji stanowiskowych.

oahkwnE

Warunki rozpoczecia, prowadzenia i zakonczenia rozruchu

Podstawowym warunkiem rozpoczecia rozruchu jest:

catkowite zakonczenie robot budowlano-montazowych,

protokolarne stwierdzenie przeprowadzenia prob techniczno-rozruchowych (sprawdzenia
dziatania mechanicznego urzgdzen),

przedfozenie zaswiadczen, atestow oraz protokotow prob wg potrzeb zgodnie z warunkami
technicznymi wykonania robo6t budowlano-montazowych.

zabezpieczenie dostaw materiatéw, sprzetu i chemikaliéw koniecznych do przeprowadzenia
rozruchu i Proby Eksploatacyjne;j

opracowanie przez Wykonawce i zatwierdzenie przez Inzyniera projektu rozruchu

Prace rozruchowe obejmowac bedg nastepujacy zakres dziatan:

przygotowanie do uruchomienia urzadzen i instalacji przez przeprowadzenie odpowiednich
zabiegoéw technicznych (kontrole, regulacje) oraz sprawdzenie dziatania wszystkich
elementoéw sterowania,

przeprowadzenie kompleksowych prob dziatania maszyn i urzgdzen bez obcigzenh oraz pod
réownomiernie zwiekszanym obcigzeniem,

regulacje urzgdzen energetycznych, technologicznych i kontrolno-pomiarowych, majacag na
celu uzyskanie uzgodnionych warunkéw technicznych rozruchu jak rowniez optymalizacje
pracy wezta kogeneraciji,

kontrole oraz rejestracje parametréw technicznych i technologicznych uzyskanych w trakcie
prowadzenia préb rozruchowych, okreslonych w projekcie rozruchu i warunkach
technicznych eksploatacji wezta kogeneracji,

zaznajomienie przysztej zatogi eksploatacyjnej Uzytkownika oczyszczalni z podstawowa
obstugg urzadzen i instalacji oraz AKP w trakcie trwania rozruchu,

opracowanie sprawozdan technicznych z przebiegu rozruchu i ostatecznych wynikéw prac
rozruchowych.

Prace rozruchowe stanowig ostateczna faze cyklu inwestycyjnego przed rozpoczeciem eksploataciji
wstepnej oczyszczalni / Préby Eksploatacyjne;.
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UWAGA: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z wykonaniem rozruchu i Proby
Eksploatacyjnej i opisanych w niniejszych WW Wykonawca musi opracowac i zatwierdzi¢
u Zamawiajgcego projekt rozruchu i wstepnej eksploatacji zawierajgcy szczegdtowy opis
uruchamiania, konserwaciji i obstugi maszyn, urzadzen i instalac;ji.

UWAGA: Przed przystgpieniem do prac pomiarowych, eksploatacyjnych, regulacyjnych i
nastawczych zwigzanych z wykonaniem rozruchu technologicznego Wykonawca musi
zapewnic, zainstalowac i zabezpieczy¢ w minimalnym zakresie sprzet eksploatacyjny,
ochrony indywidualnej i ochrony p.poz.

5.6.3. Harmonogram rozruchu i warunki wykonania Préby Eksploatacyjnej.

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania Harmonogramu rozruchu i Préby Eksploatacyjnej w
terminie 30 dni przez zakonczeniem prac umozliwiajgcych spetnienie warunkéw rozpoczecia
rozruchu. Harmonogram musi by¢ zatwierdzony przez Zamawiajgcego.

Minimalny czas trwania Proby Eksploatacyjnej: trzy cykli pracy instalacji przez okres kolejnych
trzech dni.

Uwaga: Zamawiajgcemu przystuguje prawo do weryfikacji pracy instalacji pod katem
uzyskania i utrzymania parametrow gwarantowanych wg pkt 2.3 PFU w Okresie Zgtaszania
Wad; weryfikacja bedzie prowadzona za kazdym razem wg zasad ustalonych w okresie
Préby Eksploatacyjnej w co najmniej dwoch cyklach przez okres kolejnych dwéch dni.

5.6.4. Dokumentacjarozruchowa i porozruchowa

Wykonawca w ramach rozruchu winien opracowac:
(1) dokumentacje rozruchowa:
o instrukcja rozruchu i Proby Eksploatacyjnej,
harmonogram rozruchu,
dziennik rozruchu,
instrukcja stanowiskowe dla modernizowanych i nowych obiektéw oczyszczalni,
instrukcje techniczno ruchowe we wszystkich branzach
instrukcja BHP - aktualizacja
o instrukcja ochrony przeciwpozarowej - aktualizacja
(2) dokumentacje porozruchowa:
o sprawozdanie z rozruchu wraz z czescig dotyczacg spetnienia parametrow
gwarantowanych wg pkt 2.3 PFU,
o ksigzke eksploatacji instalaciji,
Wszystkie dokumenty wymagajg zatwierdzenia Inzyniera.

O O O O O

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodline zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt, dostawy materiatdw, sprzetu i Srodkéw transportu podano
w WW 00.00 ,WWymagania Podstawowe " pkt. 6.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatéw i urzgdzen. Wykonawca
zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na terenie i poza
Terenem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia i certyfikaty.

Inzynier jest uprawniony do prowadzenia wtasnej kontroli robét (w tym kontroli analitycznej) w trybie pkt. 6.6
WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe”.

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne
Badania laboratoryjne muszg obejmowac¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatdbw podanych w
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niniejszych WW oraz wyspecyfikowanych we wiasciwych PN (EN-PN), a czestotliwos¢ ich wykonania musi
pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikow dla catosci wybudowanych lub
zgromadzonych materiatow. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inzynierowi w trybie okreslonym w PZJ
do akceptaciji.

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan nie pézniej niz w terminie
i w formie okreslonej w PZJ.

Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy.

6.3. Badania jakosci Robét w czasie budowy

Badania jakosci Robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi witasciwych
WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatéw i systemow
technologicznych.

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie z postanowieniami pkt. 7 WW 00.00 ,WWymagania podstawowe” — roboty i prace realizowane w
ramach niniejszego Kontraktu nie sg rozliczane na podstawie obmiaru. Zadna z czesci Robét nie bedzie
ptatna stosownie do dostarczonej ilosci lub zrobionej pracy, lecz na zasadach ryczattu.

8. PRZEJECIE ROBOT

8.1. Warunki ogélne

Ogodlne zasady odbioru roboét i ich przejecia podano w WW 00.00 ,WWymagania Podstawowe " pkt. 8.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich jakosci i kompletnosci oraz zgodnosci z dokumentami kontraktowymi, w tym zgodnosci z warunkami
wykonania i odbioru robét

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca na pismie przedkiadajgc Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia
dokumentacje powykonawczg robot.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujgcymi
Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

8.2. Warunki szczegétowe

Roboty zwigzane z wykonaniem sieci sanitarnych nalezg do robét ulegajgcych zakryciu. Zasady ich
przejecia sg okreslone w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt 8.2.

8.3. Odbiér koncowy, koncowe przejecie Robot

Przed przekazaniem do eksploatacji nalezy dokonaé odbioru koricowego, ktory polega na sprawdzeniu:
Q poprawnosci zainstalowania urzadzen;

kompletnosci i jakosci zainstalowanych urzadzen;

poprawnosci dziatania urzadzen;

aktualnosci dokumentacji powykonawczej, uwzgledniajgcej wszystkie zmiany i uzupetnienia;

kompletnosci DTR i $wiadectw producenta.;

kompletnosci protokotow czesciowych.

Przy odbiorze robot Wykonawca powinien by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania

robot,

Dziennik Budowy;

dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robét;

dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow;

protokoty czesciowych odbioréw poprzednich etapdw robdt;

protokoty i zaswiadczenia z dokonanych préb montazowych;

O 000 O0Oo

000 0D
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0 Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow urzgdzen i materiatéw;

0 instrukcje obstugi urzadzen i instalacii;

O inwentaryzacje geodezyjng sieci i obiektow z aktualizacjg mapy zasadniczej wykonang przez
uprawniong jednostke geodezyjna, jezeli dotyczy

o wyniki z rozruchu i préby eksploatacyjnej; dokumenty potwierdzajgce osiggniecie efektéw wg pkt
2.3 PFU

O oddziatywanie obiektu na srodowisko, jezeli dotyczy.

Wykonawca bedzie uzgadniat z Inzynierem terminy dostawy wszystkich urzgdzen. Urzgdzenia winny byc
dostarczone na oczyszczalnie bezposrednio przed ich wbudowaniem. Urzgdzenia zdemontowane winny
by¢ przez Wykonawce w jak najkrétszym terminie usuniete z terenu oczyszczalni.

Jezeli w trakcie odbioru okaze sie, ze jakies wymagania nie zostaty spetnione lub tez ujawnily sie jakies
usterki, nalezy uwzglednic je w protokole, podajgc jednoczesnie termin ich usuniecia lub uzupetnienia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w WW 00.00 ,Wymagania Podstawowe” pkt. 9.

Nie bedg realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci za roboty zwigzane z wykonaniem i montazem
instalaciji, obiektow oraz urzadzen technologicznych i rozruchem. Cena wykonania tych rob6t ma byé
na zasadach ogdlnych wliczona w ryczattowg Cene Kontraktows.

9.2. Cena skladowa wykonania robét

Cena skladowa wykonania robét zwigzanych z dostawg i montazem urzadzen i instalacji technologicznych
w Kontrakcie obejmuje:

— prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem, realizacjg i inwentaryzacjg powykonawczg robot
i obiektu wraz ze sporzgdzeniem wymaganej dokumentacji,

— prace geotechniczne

— badania laboratoryjne robét, materiatéw i technologii wraz z opracowaniem dokumentacji,
— przejecie i odprowadzenie wdd opadowych i gruntowych z terenu robét,

— zakup i dostarczenie materiatdw, sprzetu i urzadzen oraz ich skladowanie,

— ubezpieczenie na czas transportu/dostawy

— wykonanie niezbednych tymczasowych nawierzchni komunikacyjnych oraz ich czasowe
odwodnienie,

— roboty tymczasowe i towarzyszgce niezbedne do wykonania prac zasadniczych, w tym koszty
tymczasowych potgczen, tymczasowych rurociggdw, pompowania sciekdw i osaddw,
tymczasowych przejsc, zabezpieczen itp.

— wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, sondowan i sprawdzen
robét,

— przygotowanie urzadzen do montazu,

— montaz urzadzen wraz z wszelkimi niezbednymi instalacjami, wyposazeniem, modutami i
przytgczami technologicznymi,

— montaz rur, ksztattek, armatury, przej$¢ szczelnych,
— przygotowanie i uruchomienie urzgdzenia,

— szkolenie w zakresie eksploataciji i obstugi,
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— proby szczelnosci zbiornikow i instalacji,

— dostawe materiatéw niezbednych do przeprowadzenia rozruchu i proby eksploatacyjnej
— opracowanie dokumentacji rozruchowej i porozruchowej

— przeprowadzenie szkolen

— wykonanie rozruchu i Préby Eksploatacyjnej,

— zabezpieczenie miejsc kolizji z innym uzbrojeniem,

— préby szczelnosci odcinkéw,

— oznakowanie trasy instalacji i rurociggu,

— o0znakowanie armatury,

— wywodz z terenu budowy materiatéw zbednych,

— uporzgdkowanie Terenu budowy po robotach.

— dostawe i montaz niezbednego wyposazenia p.poz i bhp

— prowadzenie biezgcej kontroli analitycznej

— zapewnienie narzedzi niezbednych do realizacji robét i eksploataci instalacii

— wykonanie oznakowania obiektéw, urzgdzen i instalacji

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB

2) PN-92/B-01706 - Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu — wraz ze zmiang PN-
B-01706:1992/Az1:1999.

3) PN-92/B-01707 - Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu

4) PN-82/B-02000 — Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

5) PN-82/B-02001- Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

6) PN-82/B-02003 - Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne. Podstawowe
obcigzenia technologiczne i montazowe.

7) PN-82/B-02004 - Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne. Obcigzenia
pojazdami.

8) PN-82/B-02005 - Obcigzenia budowli. Obcigzenia suwnicami pomostowymi, wciggarkami i
wciggnikami

9) PN-76/B-03001 - Konstrukcje i podtoza budowli. Ogdine zasady obliczen.

10) PN-90/B-03200 - Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie — wraz ze zmiang
PN-B-03200/A3:1995

11) PN-80/B-03203 - Konstrukcje stalowe w budownictwie wodnym $rédlgdowym. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

12) PN-B-03203:2000 - Konstrukcje stalowe. Zamkniecia hydrotechniczne. Projektowanie i
wykonanie.

13) PN-B-03215:1998 - Konstrukcje stalowe. Potgczenia z fundamentami. Projektowanie i
wykonanie.

14) PN-E-05204:1994 - Ochrona przed elektrycznoscig statyczng. Ochrona obiektéw, instalaciji i
urzadzen. Wymagania.

15) PN-92/E-08106 - Stopnie ochrony zapewnianie przez obudowy (kod IP)

16) PN-92/N-01255 - Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa.

17) PN-92/N-01256.02 - Znaki bezpieczehstwa. Ewakuacja.

18) PN-IEC 60364 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

19) PN-85/B-01805- Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony.

20) PN-87/M - 69008 - Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.
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21) PN-78/M — 69011 - Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat i
wymagania.

22) PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych

23) PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych

24) PN-75/M — 69703 - Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okres$lenia.

25)PN-85/M — 69775 - Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na postawie ogledzin zewnetrznych.

26) PN-ISO 3545-1:1996 - Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach
technicznych. Rury stalowe i ksztattki rurowe o przekroju okrggtym.

27) PN-ISO 5252:1996 - Rury stalowe. Systemy toleranciji.

28) PN-79/H-74244 - Rury stalowe ze szwem przewodowe.

29) PN-84/H-74220 - Rury stalowa bez szwu ciggnione i walcowane ogoélnego przeznaczenia.

30) PN-ISO 1127:1999 - Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na
jednostke dtugosci

31) PN-1S04200:1998 - Rury stalowe bez szwu i ze szwem o gtadkich koAcach. Wymiary, i masy
na jednostke dtugosci

32) PN-64/H-74204 - Rurociagi - Rury stalowe przewodowe - Srednice zewnetrzne

33) PN-92/M-74001 - Armatura przemystowa. Ogolne wymagania i badania

34) PN-ISO 7005-1:1996 - Kotnierze metalowe - Kotnierze stalowe

35) PN-86/H-74374.01 - Armatura i rurociggi - Potgczenia kotnierzowe - Uszczelki -Wymagania
ogodlne.

36) PN-89/H-02650 - Armatura i rurociggi - Cisnienia i temperatury.

37) PN-75/B-23-100 - Materiaty do izolacji cieplnej z widkien nieorganicznych - Wetna mineralna.

38) PN-M-44015:1997 - Pompy. Ogdélne wymagania i badania.

39) PN-EN20225:1994 - Czesci ztgczne - Sruby, wkrety i nakretki — Wymiarowanie.

40) PN-92/B-01706 - Instalacje wodociggowe - Wymagania w projektowaniu.

41) PN-92/B-01707 - Instalacje kanalizacyjne - Wymagania w projektowaniu.

42) PN-B-02424:1999 - Rurociggi - Ksztattki - Wymagania i metody badan.

43) DIN 1945 - Pomiar wydajnosci dmuchawy i pomiar cisnienia dmuchaw.

44) PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania. Ksztatt i wymiary brzegow

45) PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegdéw do spawania.

46) Ustawa o ochronie przeciwpozarowej z dnia 24.08.1991 r., Dz. U. Nr 81, poz. 351 z pézn. zm.,

oraz inne obowigzujgce PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajéw UE w zakresie przyjetym przez
polskie prawodawstwo.
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